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MULTIVALC Munkahelyi zajszint

ol Fontos informacidk

Munkahelyi Zajszint

Alapok: DIN EN ISO 3744/3746 &8s 11 204

Mérdeszkdz: Precizigs zajszintmérd, DIN 45 633 IgC 651, 1 osztily,
dinamikus tulajdonsag: lassg.

Alkalmazott osztélypontosség: 2

Géptipus: R 230-as Sor, R 530-as sor Gj dllapotban.

Al munkahely 1 A2 munkahely 2 A3 munkahely 3 1 szélecsik elszivéd
beraké ké&zepe beraké ké&zepe 2 vékuumszivattyﬁ
3 favd
_ 4 Vékuumszivattyﬁ
Mert értékek
Géptyp. I— R 230-sor [[R 530-sor
munkah.zajszint I, a 9B(A]
kivitel A 1/2 A3 Al/2 A3
Y vak.sziv.8s fivs nélkiil 73 73 77 74
sz8lecsik elsz.vék.sziv.—al. fivd_nélkiil 78 | 75 78 74
S1kij Vak.sziv.-al &s flivaual 78 | 76 79 ]
vak.sziv.&s fava nélkil /4 T76 73 80
Szélecsik elsz.vék.sziv.-al,fﬁvé nélkiil 79 | 79 78 8o
~val vék.sziv.-al &s favaval 79 | 79 8o | 8o

A munkéhelyi zajszint jelentése LpA
A tabalzatban félsorolt L munkahelyi zajszintek korrigdlva vannak idegen-
n

€s kdrnyezeti zaj tekintetébe
Amennyiben a gépet csarnokszer{ helyiségben &811itjak fs1, a tényleges

Zajterhelés, melynek a dolgozdk ki vannak téve,

Uj vagy fé1G51
idején. Uzemvitel kdzben elhasznilédas vagy valtozd bedllitas kévetkez-

tében nagyobb értékek adddhatnak.

Betriebsanleitung 16.10.2000 1/
laermzertifikat_10s0DEQ1fm lg



m l.ll.'l'l vAa C EMV alkalmazisa, mikgdése

01 Fontos informaciok

EMV (elektromagneses elviselhetiség)

alkalmazisa, miikodése
Osszes MC 96-0s vezérlésii tipus,
a CD-tipusok Kivételével

Tartalom

Alkalmazdisa........oo 2
MGKBAESE ..o 2
Elektromsgneses elviselhetéség EMV) ... 2

Betricbsanleitung 14.02.2000. 1/2
anwendfunktion | 0sODEQ3IVZ.fm lg



mu LTI vAa C EMV alkalmazasa, miikidése

0! Fontos in formaciok _

EMV alkalmazjsa, miikodése

Alkalmazssa Rendeltetésszerij alkalmazais
Folids csomagok eldallitasa tekercsrl, kiilongsen az €lelmiszerek és
gyogyaszati steril druk csomagoldsdra.
A formazas, a betsltés és 5 hegesztés a gépen torténik.

Miikédése
7 6 5 7

1 Alséfslia

2 Fdlia formdzdsa

3 Termék berakdsa

4 Felsé félia

3 Vikuumképzés, gdz bevitel, hegesztés

6 Csomagok elvdgdsa egymdstg/

7 Csomagok kikorddsa
Elektromégneses A tekercsrol dolgozé gépek ipari kérnyezetben torténé alkalmazasra
elviselhetss ég k:asz’ulyek (sa_[a,t trafd egységgel). Laké-, iizleti és lel’pal‘.I kornyeze"tb,er_l

torténé  hasznalatkor EMV-vel kapcsolatosan tovibbi zavarszirési
(EMYV) intézkedéseket kell foganatositani. Ehhez €gyeztessen a Multivac-kal

vagy annak képviseletével.

Bctriebsanfeitung 14.02.2000. 2/2
anwendfunktion_10s0DE03. fm lg



MULTIVACL EMYV alkalmazisa, miikédése

01 Fontos informaciok

Higiénia
Osszes tipus

A Multivac csomagolé gépek a konstrukci6 az anyag megvalasztas és
feldolgozas altal magas szintii higiéniat biztositanak.
Elengedhetetlen ezen higiéniai szinvonal folyamatos fenntartasa.
Kiilondsen élelmiszerek vagy gydgyészati steril anyagok csomago-
lasakor sziikséges, hogy biztositsa a sziikséges higiéniai szintet.
A biztonsagi/higiéniai megbizottjuknak kell tisztdznia, hogy milyen
eldirasok (torvények, iranyelvek, normdk...) érvényesek az Onsk
termékére €s hogyan lehet ezeket a gyakorlatba atiiltetni.
Ugyeljen a kivetkezdkre:
A szennyezett termékek nem csak egy nagy személyi kort karositanak,
hanem jelent6sen ronthatjak a hirnevet is.

Betriebsanleitung 17.12.2001. 171

hygiene 10s0DEQ1.fm uml



MULTIVACLC Csomagok vizsgdlata

01 Fontos informaciok

Csomagok vizsgalata

Tartalom

T ST 2

Vizsgalati elJAras..............oooooviviiniiiiceeeeee 2

Flivasi tesztelés.....nummmmmramissionsinasisasiisms 4

VAKUUM VIZSGALAL ....voveieiiieeeiceeececeee e 6

Maradék oxigén meghatAroZAsa. ......ccicusvvasssssissasssassisassass Fi
Betriebsanleitung, 04.04. 2001 1/9

packungpruefe 10sODEQTIVZ.fm 2s



muLTivAa C Csomagok vizsgalata

01 Fontos informaciok

Csomagok vizsgalata

Célja A hibas csomagoknak messzehatdé anyagi €s nem anyagi
kovetkezményei lehetnek (pl. megromlott termékek, egészségiigyi
karosodasok a fogyasztoknal/felhasznaloknaél, image vesztés...).
Ezért elkeriilhetetlen, hogy minden egyes gyarté egy csomagvizs-
galatot végezzen el a mindségi normdinak, valamint a szamdara
érvényes keretfeltételek (és ezaltal az esetleges vizsgélati eljarasok)

mellett
Vizsgalati A vizsgalati eljarasok és feltételek (mddja, kivitele és gyakorisaga)
eljarasok nem lényegtelen mértékben a csomagolandd termékbol, a csomaggal
szemben megadott kovetelményekbodl, a termelés feltételeibol és az
ennél érvényes keretfeltételekbdl (pl. térvényekbol, iranyelvekbdl,
normakbol) és gyakran az {izemeltetdnek ezeken tulmutatdé mindségi
kovetelményeibdl és a mindség ellenérzésbol adodik.

— A teljes vizsgalati folyamat pontos rogzitése az iizemeltetd
feladata.

— A vizsgalat modja, kivitele és gyakorisdga nem utolsé sorban a
varhaté olyan karokhoz igazodik, amelyek hibds csomagolasbol
szarmaznak.

A vizsgalat idépontja

A csomagok vizsgalata pl. mindig sziikséges a kovetkezék utan:

— A gép els6 iizembe helyezése utan,

— Egy meghatdrozott iddintervallumban, amit a folyamatos
tizemelésben ért el,

— A gépnek egy masik formara valo atszerelése utan,

— Masik foliafajta vagy folia vastagsag hasznalata utan,

— Csere- ill. kopoalkatrészek (pl. egy 0j hegesztd keret) beszerelése
utan,

— A gép egy lizemzavarjanak a megsziintetése utan.

Betriebsanleitung 04.04. 2001 2/9
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mu LTI VAL Csomagok vizsgalata

01 Fontos informaciok

A csomagok vizsgalata
A csomagok tomitetlenségének szamtalan természetii oka lehet:

Csomag tomitettsége

Csomagolo anyag Technologia
Atereszt6 Meghibasoddsok  Hegesztési réteg Feldolgozasi
képesség folyamat,

hegesztés

- Gaz — Pérusok, Anyaga Hoémérséklet
lyukak

- Viz — Csatornak Vastagsaga, ill. Id6
(Hajtodasok) vastagsagi profilja

— Vizgbz — Sérult zaro Nyomas €s
rétegek

— Zsirok, olajok — Delaminaciok Osszeerdsités nyomds eloszlas

tartasa

Hegesztési varrat  Folia tovibbitas

szilardsaga
Szennyezddés a Foliat atsziarta a
varratnal termék

A csomag fajtaja és a csomaggal szemben tamasztott kivetelményeknek

megfeleléen kiilonbozd vizsgalati moédok vannak, pl.:

— A hegesztési varrat szélességének vizsgalata.

— A folia maradék vastagsiganak vizsgalata a formalas utan.

— Szemrevételezés csomagok megitélése tisztan optikailag).

— Tarolasi teszt (a j6 csomagokat egy meghatérozott idészakon keresztil
tarolni és ezutan ismét megvizsgalni).

— Egymésra helyezési tesztje (a j6 csomagokat egy meghatarozott
idészakon keresztiil egymasra helyezve tarolni, majd ismét megvizs-
galni).

— A csomag hegesztési varrat szilardsagat egy huzévizsgald géppel meg-
vizsgalni.

Csomagok szerint természetesen lényegesen komplexebb vizsgalati elja-
rasok is alkalmazasra kerlilhetnek.

— Az alibbiakban részletesebben irjuk le a kovetkezd vizsgdlati elja-
rasokat:

— Fuvasi teszt.

—  Vakuum alatti vizsgalat (vakuumos csomagoknal).

— Maradék oxigén meghatarozas (gazos csomagoknal).

Betriebsanleitung 04.04. 2001 3/9
packungpruefe 10sO0DEOT.fm £s



muLrTi VAL Csomagok vizsgalata

01 Fontos informaciok

Fuvasi tesztelés

A csomagba leveg6t nyomunk be egy injekcios tivel, amelyik egy
tomlon keresztiil egy gumi kézifuvoval van dsszekdtve. A csomagot
egy vizfiirddbe martjuk és igy vizsgaljuk meg a tomitettscget.

Utmutatd

A gumi kézifivot (Multivac alkatrész szama: 91.880.4020.10),
valamint az injekcios tiit az L-csatlakozassal (Multivac alkatrész
szama: 91.880.2010) barmikor meg lehet rendelni.

— A csomagot a felséfolia leend6 beszirasi helyén egy gumi-
/milanyag ragasztéparnaval ellatni (ennek célja: a foliat védo a
beszakadas ellen).

— Az injekcids tiit a csomagon 1évo ragaszté parna kozepén beszurni
és rogziteni.

— A gumi kézifivot tobbszor benyomni Ggy, hogy egy tilnyomas
keletkezzen (sériilési veszély!).

Betriebsanleitung 04. 04. 2001 4/9
packungpruefe 10s0DEOL.fm s



MULTIVAL Csomagok vizsgalata

01 Fontos informaciok

— A csomagot a rogzitett injekcios tiivel egy vizfiirdobe martani.
— Ha nem Iépnek ki légbuborékok, akkor a csomag tomitett.

—

— Ha légbuborékok jonnek ki, akkor a csomag tdmitetlen
(szivargas).

Utmutato:

A buborék tesztet injekcios tii és kézi gumifuvo nélkiil is el lehet
végezni.

A csomagot egy vizflirdobe meriteni és kézzel Gsszenyomni és
kdzben megfigyelni, hogy jon-e ki buborék.

Betriebsanleitung 04.04.2001 5/9
packungpruefe 10sODEOT.fm o8



MULTIVAL Csomagok vizsgilata

01 Fontos informaciok

Vakuumos vizsgalat

Egy specidlis MULTIVAC kamras géppel (pl. egy A200/15-6ssel) lehet a
vakuumos csomagokat megvizsgalni.

1.1 1.2 1314

( i NEE
.l D 5@

1.11 1.10 1.9 1.8 1.7 1.6 1.5

1 KezelG tébla 1.7 ERTEK CSOKKENTESE gomb
1.1 VEZERLES BE/KI gomb 1.8  HEGESZTES gombja
1.2 Digitdlis kijelzés 1.9  VEDOGAZ gomb (az A200/15-
1.3 Viligité diéda (LED) millibar dsnél funkcio nélkiil

(mbar) 1.10  VAKUUM gomb

1.4 Vildgité diéda (LED) mdsodperc (s) 1.11 VAKUUM GYORS-STOP gomb
1.5 PROGRAM 1-16l 6-ig gomb
1.6 ERTEK NOVELES gomb

— VEZERLES BE/KI gomb benyomésa
— Millibar” LD vilagit.

— A gép iizemelésre kész. A digitalis kijelzés a légnyomast mutatja, pl. 931
mbar-t.

- A VAKUUM gombot benyomni. A kijelzett értéket az ERTEK
NOVELES/CSOKKENTES gombokon keresztiil kb. 2 mbar-ra éllitani.

— A VAKUUM gombot még egyszer benyomni.
— A ,Misodperc” LED kigyullad.

~ A digitalis kijelzésben mutatott értéket az ERTEK NOVE-
LES/CSOKKENTES gombokon keresztiil kb. 5-30 masodpercre (tapasz-
talati érték) korrigalni.

— A csomagot a kamraba helyezni.

— A fedelet zarni.
— A vakuumképzési folyamat elindul.

— A keletkezd kiilonbozeti nyomas altal megvizsgalhato, hogy egy tomitett
csomagrol van-e szo.
— A csomag felfijodik, akkor a csomag tomitett.
— A csomag nem fijodik fel, akkor a csomag tomitetlen.

— Amikor a vakuumképzési folyamat befejezddik, tgy a fedél automa-
tikusan nyit.

Figyelem

~ A VAKUUM GYORS-STOP gombbal lehet a vizsgalati tesztet
megszakitani.

— A kamraban lévoé nyomasnak alacsonyabbnak kell lennie, mint a
csomagban, mert kiilonben nem lehet megbizhato vizsgalatot elvégezni
(hogy tomitett-e vagy sem).

Betriebsanleitung 04. 04. 2001 /9
packungpruefe 10sODEOL.fm as



MULTIVAC

01 Fontos informaciok

Csomagok vizsgalata

Maradék oxigén meghatirozasa

A gaztoltésii csomagokban a maradék oxigén tartalmat vagy a gaz
Osszetételét specidlis késziilékekkel lehet meghatarozni.

Két kiilonb6zo eljaras adodik:

Online-eljaras

A mérokésziilék (pl. Oxymeter On-Line) a csomagologépbe van
integralva. A maradék oxigéntartalmat vagy a gaz dsszetételt minden
itemn€él meghatdrozza. A maradék oxigéntartalomnak vagy a
gazosszetételnek egy ON-Line eljarassal torténd mérése csak
feltételek mellett ajanlott, mivel a mérés a hegesztd szerszdmban
megy végbe €és nem a csomagban.

Off-Line eljaras

Egy kiilon mérokésziilékkel hatdrozzuk meg a maradék oxigén
tartalmat vagy a gz Osszetételt manualisan a csomagban. A
MULTIVAC ehhez két mérokésziiléket kinal:

Oxymeter Portable — a maradék oxigéntartalom meghatérozasara.
Combimeter Portable — A maradék oxigén- ill. a széndioxid tartalom
meghatarozasara.

Utmutaté:

Az aldbbiakban az eljarasi modot irjuk le az Oxymeter Portable
mérokészillékhez. Az lizembe helyezés, az altalanos kezelés és az
alkalmazds egyéb feltételeit az iizemeltetési Gtmutatoban tallja meg.

Betriebsanleitung

04. 04, 2001 7/9
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MULTIVAC

01

Fontos informaciok

Csomagok vizsgalata

Oxymeter Portable (hordozhato oxigénméro)

A MULTIVAC csomagokhoz 2 eljarasi mod létezik (a termék konfi-

guracios meniiben beallithatoak).

~ Automatikus Spot-tesztelési mérés (ha az oxigéntartalom egyértelmiien
eltér 21%-101),

— Manualis Spot-tesztelési mérés (ha az oxigén tartalom megkdozelitéen
21%-0s).

Feltételek: A késziilék be van kapcsolva, készenléti médban van (Stand-by),
a felmelegitési id6 befejezddott aktivalva és terméktol fiiggden helyesen
van konfiguralva (lasd az tizemeltetési Gtmutatot):

Automatikus Spot-tesztelési mérés
— Gumi-/mlanyag ragasztds parnat ragasztani a csomagra.
— A felsofoliat kézzel gyengén lefelé nyomni.
— A gumi-/miianyag ragasztoparnan keresztiil tiit sz(irni a csomagba.
Figyelem: A tiinek nem szabad a csomag tartalmat érintenie!
— A mérési folyamat automatikusan kezdddik.
Ures idévonal mutatja a mérési idot.
— Ha az O,-idévonal toltve van, akkor
— az O, mérését befejezte,
— A tit a tltartoba helyezni.

— A mért O, értéket valamint a figyelmeztetést (piros villogas) mutatja
most (ha nincs figyelmeztetés, akkor az azt jelenti, hogy a mérés
eredménye a megvalasztott tolerancia tartomanyon beliil van).

— Haa , READY” (kész) jelenik meg, akkor el lehet kezdeni az (ij mérést.

Figyelem:
A megkozelitben 21% oxigéntartalmu csomagok mérésekor meérési
folyamatot manualisan a MERES (MESSEN) (START/STOP) gomb

benyomasaval inditani.

=

Betriebsanleitung
packungpruefe 10sODEOT.fm gs
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MULTIVAL Csomagok vizsgilata

01 Fontos informaciok

Manualis Spot-tesztelési mérés

— A gumi-/miianyag ragasztds parnat a csomagra ragasztani.
— A felsofoliat kézzel kissé lenyomni.
— A gumi-/miianyag ragasztoparnan keresztiil tiit sziirni a csomagba.

Figyelem:

A tlinek nem szabad a csomag tartalmat érintenie!

— A MERES (MESSEN) (START/STOP) gombot benyomni, a
Spot-tesztelési mérés elinditdsdhoz.
Ures iddoszlop a mérési id6t mutatja.

Sa

— Ha az O,-idévonalat kit6ltotte:
Az O, mérési folyamat befejezodott,
— A tiit a tiitartoba helyezni.

— A mért O, értéket valamint a figyelmeztetést (piros villogas) mutatja
most (ha nincs figyelmeztetés, akkor az azt jelenti, hogy a mérés
eredménye a megvalasztott tolerancia tartomanyon beliil van).

Betriebsanleitung 04.04. 2001 9/9
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MULTIVAL

Képjelek
01 Fontos informacidk
Képjelek
Szerzéi jog
Multivac Sepp Haggenmiiller KG . D-8941 Wolfertschwenden .
Tel.(08334) 601-0 - Fax: (08334) 601 - 199
1/8.0ldal
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Képjelek

01 Fontos informéciék

MULTIVAL
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Képjelek
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Szerszam, kamra z4rva
Szerszam, kamra nyitva
Vékuum képzés

Géz bevitel

Fités, fiités altalaban
Eléfités (példa: 1 iitem, lenn)
Félia felmelegitése :
Formazés, formazott folia
Bélyeg

Posiform-rendszer

Kontakt vakuummeéter, nyomastarté
Gézpalack, gézcsatlakozo
Fojto

Levegd raadas

Levegt kiengedés

Levegd kiszivas a csomagbdl
Levegd kiszivas a kamrabol
Hegesztés

Vizgdz, gbzfejleszté

Csomag visszazsugoritas
Figyelmeztetés!

Figyelem! Veszély!
Elektromos fesziiltség, veszély!
Video feliigyelet

Foto letapogatd fej, alsé folia
Forrd kodold egvség

Felsd folia formazé egység
Benyomo egység/fedelezt
Forma betét kiemeldje
Tomitettség feliigyelete
Impulzus

Sziinet

Kivalasztd, altalanos

Levegd

IP-ellendrzés

Viz bevezetés

Viz elvezetés

Tisztitas

Olajkenés

Folia tekercs

Felso folia

Alsé folia

Fels folia, keskeny

Felsé folia, széles

A csomag raszivasa lefedés
Lecsévélés

Felcsévélés

Apritas

4/8 oldal



MULTIVAL

01 Fontos informéciok

Képjelek

Pélya széle feliigyelet

Félia feliigyeld

Ragasztas: hely feliigyelete

Berakas ér

Ures csomag feliigyelet

Nvulas

Foliafék

Fék, altalaban

Csomagolé taica ér

Reteszelés

Mérleg

Tolt6

Razé I ,
tcsomagolas, gyiijtd csomagolas

Berako gblon ?neféssel s

Membran

Fuvas

Szivas

Csomag tovabbitas

Eltolédas ellenbrzése

Kuplung

Elektromotor

Elétolas

Lasst mozgas

Gvors mozgas

Késleltetés

Szallitd szalag

Behordé szalag

K0z€pso szalag, koztes szalag

Kihord¢ szalag

Keresztvagd

Papir/cakkos vagd

Csomag-/vagas alatimasztas

Keresztvagas altaldban

Stancolas

Kontur vagas

Lancos szallitd

Valaszto tengely, késtengely

Nyomokeés

Hosszanti vagas, altalaban...

Perforacio

Lyukasztas, nyilas vagis

Levagott széle elszivasa

Vakuumszivattyt, légsiiritd

Fuvo, szelloztetd

Hiités

Kidobas, benyomas

Tomitettség feliigyelete, CO,-nél

I/1l-es fiités

Kendmenet

Benyomas

Nyomtatas '

Nyoméhenger, Flexo-nyomtatd

Festék szalag rovid eldtolasa

Festék szalag hossz elétolasa

Ragasztd asztal

Cimkeézes

Optikai jel

Szamlalo visszadllitasa

Szamlalo be/ki

Automatika

Egvenkénti litem

Kézi mitkadtetés

5/8.0ldal
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01 Fontos informéacidk

114 Miikodtetés 1abbal

115 Atszerelés

116  Ajték '
117 Akusztikai jel

118 Szamlald

119 Teljesitmény, {itemszim

120 Fokozatmentes beallitas (Jobbra forgds: ngvekedés)
121 Javitas

122 Fékapcsold

123 Vezérlés

124 Anyaghiany

125 Kikapcsolas

126 Bekapcsolas

127 Statikai kisiilés

128 Be/ki

129 Gyors-stop. Vész-stop

130 Biztonsagt kér, Véddberendezés
13] Rakat képzés (lerakas)
132 Erték novelése

133 Erték csokkendse

134 Program kezdete

135 Program vége

136 Funkci6 kivalasztas

137 - Lapozas hétrafelé

138 Lapozas elére

139 Adatbevitel egy taroloba
140 Adatkivitel egy tarolobdl
141 Mozgas nyil irdnyaban
142, Mozgas a kezel§ felé

143 Mozgas a kezel6tol

144 A levegd és a gaz irdnya
145 Segitség

146 Funkcid negélva, , nem”
147 Pozicios jelzés eltolva

148 Valtas, kicserélés

149 Vissza a Meniihéz

150 Bevitel vége, Enter

151 Koordinata tizem

152 Szerszam felsd része

153 Szerszam als6 része

154 Eléformalas

155 Ures jaratas

156 Lampatesztelés

157 Homérséklet legnagyobb értékének behatarolisa
158 Vagas, altaldban

159 Fék kioldasa

160 Informaécio

161 Menii lehivasa

162 Nyelbkivalasztasa

163 Recept torlése

164 Id6

165 Hoémeérséklet

166 Start (egy folyamat inditasa)
167 Torlodas, tavolsag megsziintetése
168 Fels6 folia beallitasa

169 Alsé folia bedllitasa

170 Felsd folia elétolasa

171 Nyomtato henger befestése

172 A  hoz2dferds” men; eldblvdsa

6/6.0ldal
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Képjelek

173 Vonalkdd leolvasd

174 El6tolas sebessége

175 Szalagfeszités ,

176 Szelep miikddtetés (hegesztd szerszam nyomasszab. )
177 Fdlia be-/kijaratas

6/6.0ldal
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Képjelek

Csak érintés képerny6hoz

501
=

552 553 554 555 556 557 558 559 560
561 562 563 564 565 566 567 568 569 570
571 572 573 574 575 576 577 578 579 580
:
501  Statusz .
502  Foémenii
503  Karbantartasi menii
504  Szervizmenii
505  Sago
506  Formalas
507  Hegesztés
508  Vagas
509  Folia el6tolas
510  Uzemi adatok
511  Nyomtatasi jel
512 Egyéb beallitasok
513 Szinkronizalas
514 Szakaszvezérlés
515  Nyomtatd
516  Bekapcsolas
517  Kikapesolas
518  Funkci6 aktivalasa
519  Elbre
520 Hatra
Betriebsanleitung 22.05.2002
bildzeichen 10s0DE13.fm Zo
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Képjelek

521  Utemteljesitmény névelése

522 Utemteljesitmény gyors nvelése

523 Utemteljesitmény csokkentése

524  Utemteljesitmény gyors csokkentése

525  Recepttarold / recept betaroldsa

526  Recept eléhivasa

527  Recept torlése

528  Gyari beallitisok betaroldsa

529  Kihordo szalag

530  Kiallo termék

531  Gépiinfé

532  Kenés

533 Vékuumteszt

534  Belenyulas

535 Log-kényv

536  Nyelv kivélasztisa

537 Megszakitds

538  Erték novelése

539  Erték csokkentése

540  Bevitel igazoldsa, ENTER

541  BDE menii (iizemi adatfelvétel)

542 BDE IP-kontroll (termelésben)

543  BDE atszerelés

544  BDE tisztitas

545 BDE javitds

546  BDE anyaghiany

547  BDE vevd specifikus 1

548  BDE vevé specifikus 2

549  BDE vevé specifikus 3

550  BDE vevd specifikus 4

551 BDE vevé specifikus 5
Betriebsanleitung 22.05.2002 8/8
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Werkzeuge mit Membranen
- 01 Wichtige Informationen

Werkzeyge mit Membranen
$zerszemok  mambrannal

Alle Typen

Mindes '@/DUS

/il

Inhalt
Betid

atigung von Magnetventile_n ....................
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[Tagirese.elepek  mlksdteidse

Berriebsanleitung
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Fisyelem!

Szerszamolk membrannal:

— Hegeszid szerszam — membrén a hezzszig laphoz

~ Formézd Szerszém — membrén a falsg

> Membrdn a zZ-3 erg tdmogatdsira (opcio)

1S laphoz

A membrinokat ne a magnes szelep kézs
SZerszim nyitva van és ezdltal hidnyzi
Ez a csavarok és 4 rugok sériiléséhez

el valé mikodtetéséye] vezérelni, amijkor a
k az ellennyomds!
vezer!
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MULTIVAL Munkafolyamat

0l Fontos informaciok

Munkafolyamat
Osszes tipus
A formazo szerszam és

a hegesztd szerszam
standard Kivitelben

Tartalom

A félia tovabbitdsa........................................ 2
Szerszamok zardsa ... 2
Folia felmelepitlse ... amnavimamminassi 3
Folia formaldsa....... ... 3
A megformazott féliatalcak tovabb vitele ........ -
A termék berakdsa ... 4
A felso foliaelérése .......................................... 5
Vakuum képzése......................................... 5
Véd bz Betblese .mnimmmmsimnmmaiisimsmm s 6
BB ESZIRS voovcmsmmnsurmmmvnyessy s A S 6
0 T R —— 7
Keresztvagas.......................................... o
Hosszanti vagas ... 8

Az egymastol elvagott csomagok kivitele a gépbdl . 8

Betriebsanleitung 09.02.2001. 1/8
prozessablauf 10sODEOLIVZ.fm lg
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01 Fontos informaciok

Munkafolyamat

Munkafolyamat

A folia tovabbitasa

A szerszam zarasa

Az alabbiakban leirt munkafolyamat minden egyes munkaiitemben
megismétlodik.

A folia tovabbito rendszer az alsé foliat beviszi a formazoé szerszamba.
Az utemenkénti el6tolas hosszat lehiizasi hossznak nevezziik. Ez a
csomag formajabol adodik.

A szerszam zar.

A formazo €s a hegesztd szerszam felsd részei fixen vannak az emel6-
mire raszerelve. Normal esetben csak a szerszam also részei
mozgathatoak (kivétel: a hegesztd szerszam mozgathato felsd része a
termék tilnyalasakor). Ezeket az ugynevezett emeld sinek tartjak.
amelyek az emelés és a siillyesztés altal idézik eld a zarast ill. a nvitdst.

S !
—d

Betriebsanleitung
prozessablauf 10sODEO1.fm

09.02.2001. 2/8
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01 Fontos informaciok

Munkafolyamat

Folia fiitése

Folia formazasa

A folia formalasa a folidnak bizonyos homérsékletre vald felmelegitéset
feltételezi, pl. kb. 70...100 C°-ra a PA/PE-folianal. Ehhez vakuummal
vagy nyomo levegbével érintkezésbe hozza a formazod szerszam felsd
részében 1évo flitdlappal és ott tartja azt a fiitési 1d6 alatt.

Az el6zoleg felmelegitett foliat vakuummal és/vagy nyomélevegével a
lehiitott formaba huzza/nyomja és ott a formazasi ideig. tartja a folia
lehiilés altali stabilizalasaig. Igy jon létre egy csomagol6 talca.

Betriebsanleitung
prozessablauf 10sODEO1.fim
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01 Fontos informaciok

Az emeldmiivek nyitdsa utan ismét elére mozgast végez és a
e . . bbviszi
csomagolé talca meg’form’azott somagolo talclat tova viszi Az c?loto‘la.s végével 1’n§ht‘ja

N . a mar leirt folyamatokat, tehat a szerszam zarasat, folia felmelegitését,
tovabb vitele sth.

A megformazott

Termék berakasa A formazo és a hegesztd szerszam szabadon hozzaférhetd szakaszaban, a
beraké szakaszban torténik meg a termék berakasa a talciba kézzel vagy
automatikusan iizemeld berendezésekkel.

Betriebsanleitung 09.02.2001. 4/8
prozessablauf 10sODEO1.fim Ig
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Munkafolyamat

A felsé folia elérése

Vakuum képzése

Néhany el6tolasi iitem utan a megtoltétt talca elér a felsé foliat. Ezt a
mar hegesztett csomagolo talca egyiitt viszi tovabb az als6 foliaval. A
fels6 folia rafekszik a csomagolo talcara és befedi a terméket.

Egy tovabbi el6tolasi iitem utdn a csomagold talca a termékkel egyiitt a
hegeszt6 szerszamba keriil.

Nem élelmiszer termékek csomagolasakor a vakuum képzésre legtobb-
szOr nincs sziikség.

Miutan zirtak a szerszamok, a hegeszté szerszamban elkezdddik a
vakuum képzés folyamata. A hegeszt6 szerszdm a két folia kozott 16vo
terméket hermetikusan zarja el a kiilsé atmoszférikus levegdtdl. A
vakuum képzéskor a leveg6t egy vakuum szivattytuival szivja ki a termék
koriili terbol, a szerszam felso €s also részébol,

Betriebsanleitung
prozessablauf 10sODEOQ!.fi

09.02.2001. 5/8
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01 Fontos informaciok

Védogaz betoltése Némely termékeknél, pl. sajtmal, egy meghatarozott gazfeltsltés
kivanatos a csomagban. A giz, amely pl. egy tarolé palackban ill
rendelkezésre, fiivokakon vagy furatokon keresztiil aramlik a csomagba.

Hegesztés A hegesztési folyamatnal a kérbezart termék korill a felsd és az alsé folia
a hegeszt6 lapok nyomdsanak és hdjének vannak kitéve. A folia belsd
oldalan lévé bevono rétegek elkezdenek folyni. Ezutan a felsé és az alsd
folia egy egységes, tomoér bevonatot képez a termék koril.

Betriebsanleitung 09.02.2001. 6/8
prozessablauf_10sODEO1.fm lg
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Mivel a hegesztd szerszam légiires lett, a kiilsé Iégnyomas hat ra. Ahhoz,
hogy azt egyaltalan fel lehessen nyitni a levegd raadasi miiveletben
kiils6 levegdt engediink bearamlani. A szerszdmok ezt kévetben nyitnak.
A levegd raadasa a formazo szerszamnal is sziikséges , ha a folia felme-
legitésére/formalasara vakuumot hasznalunk. A formazashoz nyomé-
levegd hasznalatakor a nyomaskiegyenlités ,levegd kiengedést” jelent.

Levegé raadasa

Keresztvagas A csomagok elbszor egy Osszefliggd palyat képeznek. Egyenkénti
csomagokat kereszt €s hosszanti vagassal kapunk. A keresztiranvi
vagast a csomagpalya allé helyzetében végzi el. Az elvagott csomagsort
a keresztvagas utan is a folia tovabbito lancokban tartja.

Betriebsanleitung 09.02.2001. 7/8
prozessablauf 10sODEO1.fm lg
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01 Fontos informaciok

A hosszanti vagas szikséges a folia tovabbité lanc altal tartott
csomagszélek elvagasara. Két vagy tobbpalyas csomagoknal a
csomagokat i1s elvagja egymastdl hossziranyban. A hosszanti vagas a
folia elotolasa alatt megy végbe.

Hosszanti vagas

A levagott csoma- A csomagok kereszt- €s hossziranyl elvagasa utin azokat legtobbszor
. e o hzy egy kihordd szalag wviszi ki a gépbdl. Ott azokat kézzel vagy egy
gok kivitele a gépbdl automatikus leszedd berendezéssel lehet leszedni.

Betriebsanleitung 09.02.2001. 8/8
prozessablauf 10sODEO1.fm lg
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Sicherheit
Safety
Securité
<
Sicurezza
Seguridad
Seguranca
AopaAela
Beveiliging
Sikkerhed
Sékerhet

Turvallisuus
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MULTIVALC " Jo gosult személyek

02 Biztonsig

Jogosult személyek

Tartalom

BIZtONSAG ..oooovvooooiiiceeo 2
Jogosultsigok meghatirozott tevékenységekhez ... 3
Bedllitasok a kezeldi terminalon................._. 3

Csak a szakszemélyzet szamara megengedett

TEVEKeNYSEZeK ... 3

Csak a Multivac Szerviz személyzete szdmara

megengedett tevekenységek.................... 3
Uzemeltetési ttmutaté 1999, jilius 21. 1/3.0ldal
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mULT"IAE Jogosult személyek

02 Biztonsag

Jogosult személyek

A gépen dolgozd személyek komoly sériiléseket
szenvedhetnek, ha a fontos alapszabalyokat fi-
gyelmen kiviil hagyjak.

Szakszeriitlen kezelés kéltséges karokat okozhat a
gépen és a csomagolandé termékekben. Ezért az
alapszabilyok ismerete kitelezGen sziikséges.
Tovabbi a gép megviltoztatasa veszélyt jelenthet
az emberre és karokat okozhat a gépben. A nem
illetékes személyek dltal elvégzett valtoztatisok
ezért rendkiviil veszélyesek és ezért nem meg-
engedettek.

Biztonsag

Az Onik biztonsiga érdekében a gépen csak akkor
szabad dolgozniuk, ha elmondhatjik magukrél a kévet-
kezéket:

— Atolvastam és megértettem az iizemeltetési Gtmutatdt
Vagy: megfelel$ betanitdsban részesiiltern.

— Tudataban vagyok annak, hogy milyen veszélyek indul-
hatnak ki a gépbsl. Tudom, hogyan kell a veszélyeket
elkertilni*,

— Ismerem a balesetvédelmi eldirasokat.

— Egészségesnek, kipihentnek és teliesen ébernek érzem
magam. -
— Nem allok gydgyszer, kabitoszer és alkohol befolyasa alatt

sem.

— Az el6irt munkaruhazatot viselem.

A szabélyok figyelembevételekor Ont védi a gép biztonsagi
rendszere.

*Biztonsdgi dtmutaték a gépen kifuggesztett figvelmeztets tablakon
vannak., Ldsd a 02-es Biztonsdg fejezetet és a az uzemeltetési
utmutatdban szereplG berendezések leirésait

Uzemeltetési ttmutatd 1999. julius 21. 2/3.0ldal
berechtperson_10s0DE03.fm Ig
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02 Biztonsag

Jogosult személyek

Jogosultsdgok megha-
tarozott tevékenysé-
gekre

Beallitidsok a kezel§i termindlon

A beallitasok egy része a kezels pultnél csak a jogosult szemé-
lyek részére hozzaférhets. ' '

Amennyiben Onék nem jogosultak a beallitdsok modositasara (a
bevitelt nem fogadja el), akkor forduljon a felettes vezetdjéhez.

Csak a szakembereknek megengedett tevékenységek

Az lzemeltetési Utmutatdban és mas miszaki dokumen-
taciokban, részben a gépen is, az aldbbiakban feltiintetett jels-
léseket talalja meg. Ezek azt fejezik ki, hogy a gép bizonyos
tertileteihez vald hozzaférés és bizonyos tevékenységek elvég-
zése csak képzett személyzet részére megengedett.

A szitkséges képzettség nélkiili szemelyek belenyulésa Gket sajat
magukat és méasokat is veszélyeztetns, ill. valamint dologi karok
is keletkezhetnek.

Modositasok a gépen csak a Multivac részletes utmutatisa
alapjan lehetséges.

@ Csak képzett személyzet jogosultak; - 4ltaliban
miiszerészek

Elektromos fesziiltség 4ltali veszélyeztetés. Csak
elektromos szakember jogosult,

Csak a Multivac szerviz személyzete szdmdra megen-
gedett tevékenységek

A legtobb dokumentacioban utalist tali] a Multivac szerviz
személyzetére. Ezek azok az esetek, amikor specialis isme-
retekre van sziikség,

Uzemeltetési ttmutato
berechtperson_10s0DEO3.fm
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Az On biztonsagiért
2/28. oldal

Mire szolgal ez a lefr4s? | @

Azért allitottuk  &ssze ezt a
dokumentéciét, hogy felhivijuk a
figyelmét a lehetséges veszély-
forrésokra a kezelésekor.

Ez a leirds megmondja Onnek,
hogyan tudja elkeriilni a veszé-
lyeket és megelSzni a lehetséges
sériiléseket.

Kérjik olvassa 4t figvelmesen
ezt a leirdst €s tartsa be az ltitmu-
tatokat,

Gyakorolja a ,,Biztonsdag” tudatot!

MULTIVAL
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Tartalom <=
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Az On biztonsagaért
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Altaldnos itmutaté

==

— A gép a technika jelenlegi

szintjének megfelelden
készil és lzembiztos. A
géptdl azon-ban veszélyek
szarmazhatnak, ha azt
szakszeritleniil kezelik, vagy,
ha a biztonsdgi beren-
dezéseket kikapesoljék.

Vizsgélja meg napeonta, hogy
a gépen nem észlel-e kilso
felismerhetd karokat,
hianyos-sagokat €s
modositdsokat  (az  lzemi
viselkedésének a meg-
valtozésat is). Ezeker azonnal
jelentse a felelds személynek.

Alapvetben ne szzreljen le és
ne modositson Diztonsagi be-
rendezéseket. Ne kapcsolja ki
ezeket. Amennwiben a biz-
tonsagi berendez2sek leszere-
lése a felszerziwskor, javita-
sker é€s a kzrbantartaskor
szlikségessé vaili:, akkor ezen
munkdlatok elv=zzése utin a
biztonséagi terzndezéseket
vissza kell szer=:zi.

A gép veszsinss
olvan biztonsa
utald

helvein
25 veszélyre

Utmutatok vannak elhelyezve,
amelyek kozvetleniil a ve-
szélyre utalnak. Sajat érdeké-

‘ben vegve figyelembe ezeket

a veszélyre utald jelzéseket.

érdekében a
akkor szabad
elmondhatja

Biztonsédga

gépen csak

dolgoznia, ha
magarol, hogy.

— egeészségesnek érzem ma-
gam, ki vagyvok pihenve és
teljesen tudek figyvelni;

— nem allok  gvégvszer,
alko-hol wvagyv kébitdszer
hatasa zlatt: '

— az eldéirm munkaruhdzatot

viselem:

tudatédban vagyok annak,
hogy  milyen veszélyvek
szérmazhatnak a gépbdl,
ismerem- a  veszélves

" helye-ket. Tudom, hogyan
kell elkeriilni 2

veszélveket.

ULTIVALC
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Vész-Ki | | @

— Mindegyik gép legaldbb egy Osszehasonlitisul: A Vész-Ki-kapcsolé benyoma-
Vész-Ki  kapcsoléval  van sdval a a gép fesziiltség alatt
ellatva. marad €s nem teljesen lesz

nypmasmentes.

— Veszély  esetén  azonnal
nyom-ja be ezt a gombot.
Ezédltal nyitnak a szerszamok
és az ' elotolés megall. A
nyomo-levegd rendszerben a
veszé-lyes teriiletek nvomadsa
megsziinik, 2 nyomdlevegd
hallhatdan lefii;.

— Amikor meggy3z8dstt arrél,
hogy a veszdly mér nem &l @ gombot benyvomni:

fenn és hogy 2 gépnél minden benyomva marad.
rendben van, zkkor a Vész-

Ki-gombot jobbra forditassal

kireteszelhesi.

A Vész-Ki-gomb nincs
benyomva:
a gomb kiall.

MULTIVAL
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Fékapcsold

- Minden egyes gép egy fokap-
csoldval van elldtva.

— A fokapcsolénak ugyanaz a
funkcidja, mint a Vész-Kj-
gombnak. Ha veszéléy esetén
a Vész-Ki-nyomégomb nem
érhetd el, akkor a fékapesolst
ugyanugy kikapcsolhatja.

- A kiegészits
berendezéseknek sajér
f6kapesclojuk lehet.

A veszélves teriileteken
végzendd minden munkalat el
dllitsa a fokapesolét .07
helyzetre.

A fokapcesold 07
helyzetében a kovetkezdk
orténnek:

- Az drambetip megszakad.
A szerviz-dugalj és a kapcso-
16szekrény fiitése tovébbra is
fesziiltség alatt marad.

Az dramvezetd részek e
figyelmeztetd tablaval

vannak jeldlve: f

Minden fogyaszté nyomole-
vegd elldtasa megsziinik, a
ve-szélyes mozgasokat
megaka-délvozza.

Az olyan egyenkénti beren-

dezések, mint pl. a formak és

vakuumképzés vagy az olaj-
kenés vezérld  szelepei
tovabb-ra is nyomis alam
marad-hatnak.

bevezetésének

A hitdviz
megsziinéss,

MULTIVAC
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Nyomélevegd

Q

= Emlékeztetdlil: Kapcsolja a = Helyezzen el figyelmeztetd
fékapesolét .07 helyzetre. tfiblét a zarécsap kozelében.
Igy més személvek tudni fog-

Jak, hogy a gépen dolgoznak.

= Zarja el 2 nyomdlevegd
bevezetést a veszélyes terii-
leteken végzendd minden
munka elétt. (Szervizmunka-
latok, javitasok). [lymédon a
magnesszelepek kézi miksd-
tetésével nem lehet veszély-
helyzetet eldidézni.

MULTIVAC
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—_—

Biztons4gi berendezések <

A A védSboritasok a 2€p veszé- B. A védbijjak a véddborité- C A fénysorompék & véddbori-

lyes  helveits] védenek, sokon feliil tovabb nehezitik  tésokon felil  védenek 4
Védbboritdsok vannak elhe- a veszélyes helvek  forma- és a
Ivezve a  formazg szer- megkdzeli-tésér, Védétijak a hegesztészerszampa vald
szdmndl, a hegszts Szerszém- formézo SZerszam  benyilas ellen. Ha 4
nél, a gép kimeneti részén és kimenetné] €s &  fénysugar megszakad g
a kiegészits berendezéseknél. gépkimenetné] vannak  szerszam Mmoz-gasa kézben,
Egy védéboritas megemelése felsze-relve (a gep kivitelétd!  akkor g zard-mozgés megal]
azonnal megallitja az el6told fliggden) €s a szerszam Wjbol nyir.
MOZZAst €s a  szerszamok
Zarasat. = Ne emelje meg a véddujjat,

hogy ha szerszamokhoy akar
= Ne helvezzen nehéz tir- hozzéfémi,

gyat a véddboritisokra. A
védoboritasokat kénnyen
le lehessen emelni.

A f6kapcsols bekapcsoldsa elgtt gy6zddjén
meg arrél, hogy az §sszes védéboritds,
lemez és oldalboritis fel van-e helyezve.

MULTIvAacC
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, = Ne mikddtesse a gépet, ha a
S berakdrészb6l a  lemezek

27 vagy az oldalboritisok le
'_'_i —_— e
= == vannak véve.
=\|\
?—-\?L- .
D A berakérészen 1évé E Az oldalboritisok oldalrél
lemezek feliilerdl védenek a vé-enek a gépe vald benyulas
gépbe vald benyulzss ellen . ellen.
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Veszélyes helyek

Minden gép megkonstrualisinal
kiildnésen iigveliink @ bizton-
sagra. Az Gsszes veszélyes
helyen [évd boritis és a
hozzétart6zé ellendrzé: rendszer
védi Ont a sé-

Formazdegvség alsd

NENE V'S T (NG e

Hegesztd egség
Keresztvagé

-1

Kapcsolészekrény

CND G0 -1 Oy

10 A gépalsérasze

11 Mozgatd berzndezések
2 Kiegészito bizrendezések

Félia bemer:=t alsé folidnal

Foélia bemeri=t felsd félidnal

Formazd egrvség felsé f

Hosszanti vagés / gép kimenete

Oldalboritasok, bukolatok, szer-
szamemeld berendezds

rilésektdl. Ezért a sajit bizton-
sdga érdekében kérjik vegye
figyelembe az alabbi felsoroldst:

’
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Félia bemenet, als6 folia <7

A félia bemenetnél az alsé félia A félidt egy rugésan lengd A  folia tekercsek - nagyon
bemegy a ldncos csipeszekbe. hengeren 4t vezeti. A folia nehezek:

Vigyézat! Ezek  ugyanigy végénél vagy a félidnak a beme-
behizhatjdk az On ruhazatit neténél torténd elvidgasakor a = Ne egyediil mozgassa a nehéz
vagy az ékszerét is. henger visszacsapddhat. folia tekercset. Hasznaljon
megfeleld eszkézt a fdlia
= Ne viseljen laza ruhédzatot és = Tartson tdvolsigot a hen- tekercs  mozgatdsdhoz  és
ékszert. gertdl. ' beemeléséhez, vagy hivjon
segitséget.

FMULTIVAL
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Folia bemenet, felsé folia

{

A folidt a gép egy rugdsan lengd
hengeren dt vezeti. A félia végé-
nél vagy a fdlidnak a beme-
neténél torténd elvagasakor a
henger visszacsapédhat.

= Tartson tavolsigot a hen-
gertdl. '

A folia  tekercsek  nagyon
nehezek:

= Ne egyvediil mozgassa a nehéz
folia tekercseket. Hasznaljon
megfeleld eszkézt a folia
tekercs  mozgataséhoz  és
beemeléséhez, wvagy hivjon
segitséget

MULTIVAL
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Formadzo egyseg, alsé folia

)

A szerszamok zammzk a félia
megformalasahoz. A szerszamok
zéréereje olyan nagw, hogy az
ujjunkon vagy keztimkdn zdzé-
dist okozhat vagy =zkir le is
vaghatja, ha a kaziinkkel a
szerszdmba nyulunk.

= A szerszamokné! végzendd
minden munkadlat =16u allitsa
a fékapesolot a .07 helyzetre.
Bekapcsolt  gépmél  sohase
nyuljon a szerszé—ba.

= Sohase helyezz=  {izemen
kival a biztonsagi N
berendezéseket.

MULTIVAL
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A formazd szerszémban a féliat
egy iutblappal 150 C° -ig fel-
hevii.

=> Sz2gyja a filtdlapot lehiilni. A
mp kb, 40 percig vagy még
sovabb is forrd. Hasznéljon
wréddkeszryiit.

Sck  gépnél a szerszam alsé
részeben egy nyiléskés vagy egy
Ivuxinélvegzd (stanc) van
bes:itve,

= >vagyon oOvatesan Kezelje
szarszam alsorészi.

A nagy szerszimok nagyon
nehezek.

= Ne egyecit vigye a nehéz
szerszamckiat. A szerszamok
levételeker és feltételekor
hasznaljon fogantvikat.
Allitson be megfeleld emeld
eszkdzt, v=gyv hivjon segit-
séget.

MIULTIVAL
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Form4zé egység, fels6félia

A fé¢Ga formézasdhoz zarnak a
szerszamok. A szerszamok
zaréersje olyan mértékd, hogy az
ujurniton és a keziinkén zizd-
désciczt okozhat vagy levaghatja,
ha x<£zzel nytlunk be a szer-

SZaniza2a.

= A szerszamoknal végzendd
miaden munkalat eldtt 4llitsa
a rOkapcsoldt ,,07 helyzetre.
E=xapcsolt  gépnél sohase
a--iljon a szerszamba.

= Sciaase kapesolja ki a biz-
1254g1 berendezéseket.

= N =z 1dvolitsa el a boritasoka:.

MULTIVAL
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A formdzé szerszdmbar a folidn
egy fitdlappal 150 C° -ig
felheviti.

Hagyja a fitdlapot lehGini. A lag

kb. 40 percig vagy még 1ovibb is
forrd. Hasznaljon védérzsztyi.

A nagy szerszdmok nagyon
nehezek.

Ne egyedil vigye a nehéz szer-
szamokat. A szerszdmok levéte-
lekor és feltételekor hasznaljon
fogantytkar. Allitson be megfe-
leld emeld eszkézt, vagy hivjon
segitséget,

MULTIVALC
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Hegesztd egység
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A szerszamok zdmak a fdlia
lehegesztésére. A  szerszamok
zérdereje olyan mértéki, hogy az
ujjunkon és a keziinkdn zdzé-
dasokat okozhat vagy levéghatja,
ha kézzel nyulunk be a szer-
szamba.

= A szerszamoknal végzendd
minden munkélat elét allitsa
a fékapcsoldr ,07 helyzetre.
Bekapcsolt  gépnél  sohase
nytiljon a szerszémba.

= Sohase kapcsolja ki a biz-
tonsagi berendezéseket.

=

MULTIVALC



M

Az On biztonsagaért

19/28. oldal

A hegesztd szerszEmban a foliat
200 C°-ra heviti fef.

= Hagyja a heges=6lapot lehiil-
ni. A lap kb. 49 percig vagy
még tovabb is Forré. Hasznél-
jon véddkeszo Tz,

A nagy szerszZmok nagyon
nehezek.

= Ne egvedil vizmve a nehéz
szer-szamokar. A szerszamok
levételekor 2= feltételekor
hasznaljon fozznnvikart. Alljt-
son be megre-:=id emeld esz-
kdzt, vagy hivion segitséget.

= Tavolitson el =inden tartd-
fogantylt . vegy gylrls
Csavart a szers=im beépitése
utan.
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Keresztvagas

==

Keresztvigdsoknil egy mozgd
alsdrészt egy legtébbszor fix fel-
sérészhez nyom. A szerszamok
zdrdereje olyan mértékd, hogy az
ujjunkon és a keziinkén zlzd-
déasokat okozhat vagy levaghatja,
ha kézzel nytlunk be a kereszt-
vagéba.

= A véagdszerszamnal végzends
minden munkalat eldtt allitsa
a kapcsolot .07 halyzetbe.

= Sohase nytljon a stancold és
a papir kereszt/cakkos vagd
felsd részei ald. A felsd
részeket oldalrél fogja meg.

= Helyezze le a felsd részeket
megfeleld helvre. Vigyazzon,
a kések nagyon veszélyesek!

G

A végdberendezések  részben
nagyon nehezek.

= Ne egvedill'vigye a nehéz szer-
szamokat. A szerszamok levére-
lekor és feltételekor hasznédljon
fogantytkat. Allitson be megfe-
leld emeld eszkozt, vagy hivjon
segitséget.

)

wap
l

 Coapremaany
L)% e f

%

\
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Hosszanti vagds / gép kimenete ' @

Hosszanti irdnyban a f3liat
legiéidbszér éles, gyorsan mozgd
kések:kel vagjuk el. Ezek a kések
olyar élesek, mint egy borot-

A gép kimenexi részénél kiveszi a
foliacsikokat 2 lénchél. Ezt a
szélecsikot =] lehet csévélni
vagy elszivatmi.

= Ne nytljom a lancesipeszbe,

= Sohase nytljon a véddboritas

.

= Ne nylljcin a gép kimeneti

_ részébe.

= K_zpcsolja a fokapesoldt min-
¢ig ,0%ra, amikor a gép
veszélyes  részein  kivan
Zoiigozni,

= 2 kések nvugalmi

nelvzetiinkben s veszélyes
neivet képeznek. A késten-
=0t kivilrdl fogja meg a
vegeinél. Helvezze a késten-
g2yt mindig a megkildon
ierraké talcaba, vagy védve
tamolja.

= 2 legnagyobb elévigyazatos-
gal végezze a Kkések

= Viseljen védokesztyit.
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Kapcsoloszekrény

A kapesold szekrényben veszé-
lyes fesziiltségek vannak. A fe-
sziiltség  alatt  lévd  részek
érintése  stlyos sériilést, sot
halalt okozhat.

= A kapcsolészekrényben vég-
zendd minden munkalat eldm
allitsa a fokapesoldtr ,,0%-ra.

= A kapcsoldszekrényben mun-
kélatokat csak elektromos
szakember végezhet.

= A Kkapcsoldszekrényben kii-
16nbdzd részex meg
fesziiltség alatt maradhzmzk
a f6kap-csolé kikapesolisa
utéan is. Ezek a részzk
figyelmeztetd téblaval
vannak megjeléive.

= A fokapcsolénal vagy az
olyan részeknél végzend$
munkélatokndl, amelvek a
fékapcsold kikapcsoldsa utin
is fesziiltség alatt maradnak,
a géprol a betdp fesziiliséger
lekapesolni.
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Oldalboritdsok, boritdsok
szerszdme emel6 berendezés @

= Ne nytljon a gépbe, amikor a

A g€p belsejében sokféle veszély
‘ fokapcsold be van kapesolva,

lesszlkedik.
Emelé  mivek,  vagdrészek,

szerszamok, meghajtisok és a
mrokadtetd  berendezések sulyos

= Addig ne kapcsola be a
fokapcsolét, amig az oldal-

serfiléseket okozhatnak ha az boritisok vagy az egyéb
ciuzalboritasok vagy  egyéb boritaisok és a lemezek Ile
coritdsok és lemezek le vannak vannak véve.

vzve és On benytil a gépbe.

=> Amennyiben a beallitdsi mun-
kdhoz a fokapesolét be kell
kapesolni, gy a legnagyobb
Ovatosdsdggal  jarjon el
Akasszon ki egy figyelmeztetd
tablat, amely arra figyelmez-
tet, hogy a gépen dogoznak és
a gépet vératlanul ne in-
ditsak. el.
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A gép also része

Az emelémiivek, szerszimok,
vagérészek vagy a megmzjtdsok
mikédésiik kozben stlves sérii-
léseket okozhatnak.

= Ne fekiidjén a gép aiz és ne
nylljon alulrdl a gépt:=, ami
a fékapcsold be van x:zoesol-
va,

i4Q

= A gép alatt végzendé —inden
munkélat  elén gvZz5djén

meg arrél, hogy a f¢kzocsold
.07 helyzetben van-e.
Biztositsa azt diboli
bekapesclés ellen.
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Mozgat6 berendezések @'

A gép a killonbézd szerkezeti = Bekapesolt gépnél ne tartdz-
elemeket, mint pl. a cimkézdket kodjon az ilyen szerkezeti

vagy vagérészeket gyakran moz-  csoportok mozgésterében és
gatja kiilonbozd helyzatben ide- ne is nytljon be ilyen he-
oda. lyekre.

MULTIvArC
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Kiegészits berendezések - t <

A gépén még tovabbi olyan
berendezések lehetnek felszerel-
ve,, amelyekkel a korabbi feje-
zetekben nem foglalkoztunk, pi.
nyomtatd berendezések, tol&
berendezések, hényomtatd egy-
ségek, atrakd berendezések, sth..
A kovetkezd utmutatdk figyel-
meztetni szeretnék Ont.

$Vegye figyelembe a bizton-
ségi Utmutatokat a kiegészits
berendezések lizemeltetési tz-
mutatdjaban,

= Vegve figvelembe a figvai-
meztetd tablakat a kiegésziiZ
berendezéseknél.

= A kiegészitd berendezészx
reszben egy kulén fékaz-
csoléval rendelkeznek. Kap-
csolja le ezt a fékapesolét =
kiegészitd  berendezésekné:
végzendd minden munkéi-
latnal.
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E  leirasunkban szerepld

méja volt. .~ Minden

" elkertilhete ‘volna, ha a

biztonsagi szaba-lyokhoz
tartotta volna magat. Ondk is
elkeriilhetik a testi
- sériiléseket, ha gyakeroljik a
BIZTONSAGOT!

Fontos, hogy a Multivac
gépliket megismerjék &s tud-
jak, hogy az  hogyan
mikddik. Ezért mindsn gép
felallitd-sakor megkapjik a
megfeleld utmuzatdkat,
Ezenfelil a gyartod
muviinkben, valamint 2

szegény fickénak sok problé-

képviseleteinken rendszeres
id6kozdnként tanfolyamokat
tartunk. ;
Fentos, hogy minden egyes
cég, de minden egyes sze-
mély is a biztonsigra tére-
kedjen. Az On&k biztonsagi
térekvéseit ezzel a leirdssal
tamogatjuk, amelyet minden
karbantartissal =~ megbizott
személynek adjanak tovabb
elolvasés végett.

- Tartsa készenlétben ezt a lefrast

mindenkori betekintés céljabél.

Ezen biztonsdgi leirds tovabbi
példinya koltségmentesen  all
rendelkezésre, ha a Multivac-
hoz vagy képviseletéhez irnak
vagy ezeket felhivjak.

MULTIVAL




Az On biztonsagaért

28/28. oldal

Aldirasok

Elolvastam és megértettem a Multivac-gépek
biztonsdgi remdszab4lyait,

Détum; Aléirds:

Az Onsk
biztonsagéért

Multivac Sepp Haggenmiller GmbH &
Co. :

Bahnhofstrasse 4.

D-8§7787 Wolfertschwenden

Telefon: +49 (0) 8334 6010

Telefax: +49 (0) 8334 601 199

TMULTIVAL



Vész esetén

I Vész-Stop gombot benyomnpj!

2. Fékapesolgt KI!

3. Nyomo’levegé’t €s a gdzt H
elzarnj

4. Segitséget kérni!

ejegyzés: Elsésegél
dllandg tartdzkodasa
Uzemeltetési Utmutatdban (02
utatobol, tartdzseh hatul) viz

Telefon

-€s fejezet) egy lapot hagyni. Egy tovabbit (a kezelési
Utm ellen védve

a g€p kozelében elhelyezni.

f



mEJE.TEEfﬁE Sicherheit

02 Sicherheit

Sicherheit
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02 Biztonsag

Biztonsag a gépnél

— A gép a technika jelenlegi szintjién késziil és tizembiztos. Azonban a gepbdl veszélyek
szdrmazhatnak, ha azt nem szakszeriien kezelik, vagy ha a biztonsagi berendezéseket funk--
cién kiviil helyezik.

— Alapvetden ne szereljen le és ne valtoztasson meg semmilyen biztonsdgi berendezést. Ne
helyezze ezeket tizemen kiviil. Alapvetden ne szereljen le és ne médositson biztonsdgi be-
rendezéseket. Ne kapcsolja ki ezeket. Amennyiben a biztonsagi berendezések leszereldse a
(eszkdz8k) felszerelésekor, javitdskor és a karbantartaskor szitkségessé valik, akkor ezen
munkélatok elvégzése utén a biztonsagi berendezéseket vissza kell szerelni. '

— A géphez csak eredeti Multivac-alkatrészeket lehet felhasznalni. Csak ekkor szavatolt a
csomagologépek mikadése és biztonsaga.

— A gép veszélyes helyein olyan biztonsagi és veszélyre utald Gtmutatok vannak elhelyezve, amelyek
kdzvetlenil a veszélyre utalnak, pl.:

Amputiciés veszély !
%E\_: Ahol ez a tébla van elhelyszve, ott veszélves mozgasok mennzk végbe.
Benyuléskor fennéll annak a veszélye, hogy pl. a végtagokat levagja.

Nagyfesziiltség

Ahol ez a tdbla van elhelvezve, ott elektromos magas fesziltség
uralkodik.

Fesziiltség alatt 4116 részek érintése sulvos sériilést, st halait okozhat.

Sajét érdekében vegye figvelembe a veszélyre utald jelzéseket!

Biztonsag a gép tizemelésekor
— A gépet csak kioktatott és erre feljogositott személynek szabad kezelnie,

— Minden munkatérsat meg kell ismertetni a gép bittonsdgl berendezéseivel. Az \jonan
beallitott dolgozoknak is sziikségitk van erre a kioktatasra.

— A kezel6 koteles a gépet naponta a kiilséleg felismerheté olyan karosoddsok és
hianyossdgok szempontjabdl megvizsgélni (az tzemi viselkedésével egyiitt), amelyek a
biztonségot akadalyozzik, és ezeket a feleldsnek azonnal jelentenie kell.

13

— Az lzemeltetdnek gondoskodnia kell arrél, hogy a gépet csak biztonségos allapotban tiz-
meltesse.

MULTIVAC
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02 Biztonsag

Biztonsag

Beszorult személyek

kiszabaditasa

Biztonsag az iize-
meltetési itmuta-
toban

Amennyiben szakszeriitlen kezelés vagy a biztosité berendezések
meghibasodasa miatt személyek szorulnanak be, akkor a

Vész_Ki-kapesol6t benyomni vagy a fékapcsoldt kikapcsolni.

“\ N
(O’
_ P

A szerszam nyit.

- A meghajtasokat fesziiltség mentesiti.

Amennyiben a meghajtas részei nem mennének automatikusan egy
biztonsagos helyzetbe, akkor azokat kézzel el lehet tolni és ezaltal a
beszorult személyt kiszabaditani.

A veszélyforrasok a mellékelt ,Onok biztonsagaért™ biztonsagi
brostraban vannak bemutatva.

A biztonsagi brosira az Uzemeltetési Gtmutaté részét képezi.
Amennyiben az a biztonsigi brosira nem lenne benne az Uze-
meltetési Gtmutatoban, azt a Multivac-nal vagy a képviseleténél
koltségmentesen beszerezheti.

Az lizemeltetési Gtmutatdban ezen kiviil biztonsagi utal4sokat is talal
a mindenkori leirasokn4l.

Az Uzemeltetési witmutatéban az Gsszes biztonsagi
utmutaté ezzel a jellel van ellitva. Ez a jel azt jelenti,
hogy ezen utasitis be nem tartdsakor sériilés veszélye
all fenn.

Betriebsanleitung
sicherheit 10s0DE03.fm

19.11.2001 3/4
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A veszé&ives teriileten végzends

minden munka elétt:

A fokapesolét ,,0”-ra, biztositani!

Karosold szekrény

OlZziboritasok, fedelek,

A gép alsd része

Mezgat6 berendezések

(15

Kiegészité berendezések
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02 Biztonsag

Biztonsagi berendezések

Gépek MC 96-0s vezérléssel

Tartalom

Biztonsdgi berendezések a gépen..................... 2
Véd6 burkolatok ..o 3
| 3
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Védbburkolatok a hegeszté szerszamnal ... 6
Védéburkolatok a vagasoknal ... 7
Védéburkolatok a gép kimeneténél.................. 7
Beburkoldsok (opci6) ... 8
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02 Biztonsag

Biztonsagi berendezések

Biztonsagi berende- A gép kulonbozd biztonsigi berendezésekkel van felszerelve,

zések a gépen amelyek célja, hogy Onoket védjék a sériilésektdl.

A lehetséges biztonsagi berendezések a kovetkezdk:

— Védo burkolatok

Betét lemezek

Védo vjjak

— Fénysorompdk

Vész-Ki-kapcsoldk

— Fokapcsolok

Az, hogy az Onok gépébe milyen biztonsigi berendezések
vannak beszerelve, az a gép védelmi fokitdl és a felszerelt-
ségétdl fligg.

E Ezen biztonsigi berendezések modositisa vagy mani-
puldlisa életveszélyes és a legszworubban tilos!

Biztonsagi eldirdsok formacserénél
vagy géprészek cseréisnél

Amputacids veszély!

Azoknak a biztons&gi berendezéseknek a hasz-
nédlata, melyek nem a megfeleld rdszekhez
tartoznak, igen veszélyes. Mindig azokat a
biztonsagi berendezéseket kell hasznialni,
amelyek a megfeleld géprészekhez késziiltek.
Csak ezek a biztonsdgi berendezések képescek a
vesz&élytdl az embert megvédeni

Egésveszély!

R szerszamba vald benyQlas silyocs megmgnshez
vezet. A szerszamok nagycn forrdak és 4o percig
vagy hosszabb ideig forréak lehetnek.
Bekapcsolt sepnel nem szabad a szerszamba
benyQlni. 2 szerszam leh{itendé

A szerszamok leemel&sénél vedoxesztyvt hordani.
Hidnyzd vagy sériilt figyelmeztetd tablékat
azcnnal cserélni.

2/9.0ldal
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Biztonsagi berendezések

Védiburkolatok

Célja

A veddburkolatok a veszélyes helyekre vald kozvetlen benyulést
akadalyozzak meg. a formazé szerszimnAl, hegeszt§ szerszam-
nal, a gép kimenetelénél és a kiegészitd berendezéseknél, pl. a
nyomtatd berendezéseknél (a gép felszereltségétsl fliggben)
vannak elhelyezve. A véddburkolatokat egyenként késébb
részletesen leirjuk.

Miikddés

A gép keretében minden egyes véddburkolat szimara magnes
kapcsolok vannak beszerelve. Ezek a mégnes kapcsoldk egy
nyit6 €s egy zard érintkezével rendelkeznek A védébur-
kolatokban minden egyes magnes kapcsold folott egy allando
magnes van beragasztva, Ha a védGburkolat nem fekszik fel,
akkor a nyitd és a zard érintkezket miikodtetik az allando
magnesek. A gép vezérlése kiértékeli ezeket a jeleket. Felismeri,
hogy a véddburkolatok felfekszenek-e.

Figyelem!

Idegen magnesek odahelyezése egy veszélyes €s tilos eljaras,
amelyek a testi épséget fenyegetd veszélyeket idézhetnek el
Amennyiben hidnyzik egy védSburkolat vagy nem fekszik fel
rendesen, akkor a gép megall és a képernydn egy diagnozis
tizenetet jelentet meg. A gépes csak akkor lehet ismét beinditani,
ha az 6sszes védbburkolat ismét rendesen felfekszik.

A fokapesolét csak akkor bekapcesolni, amikor az
osszes védGburkolat rendesen felfekszik!

Ne helyezzen nehéz tirgyakat a védSburkolatokra,
mert ezzel gatolhatja miikgdésiiket!

3/9.0ldal
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Biztonsagi berendezések

Betét lemezek

A gép berakd szakasziban 18v8 b ek védensk
& gépbe f81U1lrdl torté&né kozvet las =11len.
E lemezek a véddburkolat alkotd s a beraké
szakaszban egyenként egy-egy cs Sgzitve
vannak.
.{ / LR

s
E Betét (berakd) lemezek nélkiil a gépet nem szabad
) lizemeltetni!

V%dﬁlﬁjak(opcuﬂ A véddujjak megnehezitik a veszélyes helyekre vald

benyGlast. Egy tuskére fdlhlizva mozgathatdk az
elétolés kézben a folie &ltal (baloldali ké&p), vagy
a csomag &ltal (jobboldali kép) lesznek megemelve.

Fénysorompék (opcid)

A fénysorompdk a véd8burkolatok kiegészité&seként
védenek a formaszerazamba vagy a hegesztSszerszamba
vald belenyliléstél. A fénysorompd egy lithatatlan
peremet képez.

A fénysorompdk a szerszam z&rbmozgidsa kdzben aktlvak.
Amennylbnn a fénysugar megszakad, a szerszam z&ard-
mozgasa ledll.

4/9



MULTIVALC

02 Biztonsag

Biztonséagi berendezések

Vész-Ki-kapcsold

Fékapcsold

A Vész-Ki-kapcsolénak a feladata, hogy a gép Osszes folya-matban
lévd miveletét azonnal megszakitsa és a kovetkezd funkciokat
kivaltsa: -

— szerszamok nyitéasa,

- az elbtolas megallitasa,

— anyomolevegd lefiivatasa.

/!\ A Vész-Ki-gombot csak vészhelyzetben benyomni!!

Vész-Ki-kapcsol6 kireteszelése
Ha a veszély mar nem all fenn, akkor a Vész-Ki-kapcsolot
kireteszelni. Ehhez a kapcsold gombot jobbra forditani.

] - Osszehasonlitdsul: A Vész-Ki-gomb

7 I '@ Normadl helyzet: benvomva

—— Ahitoviz betapot megszakitja.

Gomb kiall

A fokapcsol6 az Gsszes tébbi kezels elem folé rendelt kapcsold.

A fokapcsol ,,0” alldsaban a kovetkezd helyzet 4ll fenn:

— Az éram betdpot megszakitja. A flitések és a kapcsolé szekrény-
ben a dugaszold aljzatok tovabbra is fesziiltség alatt &llhatnak.

— Alevegd betapot megszakitja.

— Egyenkénti berendezések, mint pl. vakuumszelepek tovabbra is
légnyomas alatt allhatnak.

A gépen végzett minden munkinil a fGkapesolét ,,07
helyzetre allitani és lakattal zarni!

5/9.oldal
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Biztonsagi berendezések

Védoberendezé- A formézo szerszamnal léve védbberendezések 3z formazé szer-

sek a formazé szémba és annak az emeld mechanikéjaba valo benyilast aka-
szerszimnal délyozzak meg. A véds berendezések kivitele a szerszamok nyils-

meéretétd] és a védSberendezések helyzetétdl fligg (formazs szerszam
bemenet vagy kimenet). '

Vedoéu‘rko.’ato}f a Véds djjak a formazé Fénysorompé a Jormdzé
Jormdzo szerszim Szerszdm kimeneténé! szerszdm kimenetnél
bemeneténél (opcid) (opcig)

Védéburkolatnk a a hegesztl szerszam védd szerkezetei védenek a

hegesztd hegesztd szerszdmba vald kdzvetlen benyGlistdl
szerszamnal €s a hegeszt& szerszam emeld rendszerébe vald
Ha kdzvetlen benyGlastdl. A vé&dé fdlszerelések kivitele

figg a szerszamok nyitdstdvolsidgitdl és a vads
félszerelések helyzetétdl. (hegesztd szerszam bemenet
vagy -kimenet).

Védéburkolat a hegeszts  F énysorompd a hegeszts Védéburkolatok a

szerszdm bemenemd] szerszam bemenetndl hegesztd szerszam
(opcid) Kimenetnél
Bgtriebsanleitung 11.0
sncherheitsein_1OSGDEOS.fm S o
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Biztonsagi berendezések

Biztonsiagi burkolatok

i - A véddburkclatcok kivitele fiigg a viagas mddjatdl.
a vagasnal

A kozvetlen hozzaférést akadalyozzadk meg.
Példa:

Biztonsagi burkolatok A véd&burkolat a kilépésnél (a gép kilépd
a (termék) kilépéséné&l oldaldn) vad a félia tovdbbitd lanc &s a
vagbszerkezetek megfogisitdl.
P2ldak:

Schutzabdeckung mit - Schutzabdeckung ohne

Schutzfinger Schutzfinger

Véddburkolat Véddburkolat
véddéujjal véd8ujj nélkil

<0
e
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02 Biztonsag

Beburkolasok Beburkoldsok és védéburkolatok, amelyek tobb veszélyes szerkezeti
(opcib) részt takarnak; S .
A vedéburkolatoktol eltérSen a benyulashoz egy vagy tsbb ajtot lehet

nyitni. A beburkoldsoknak a funkcidja egyébként azonos a véds-
burkolatokéval :

]
] @ i
A kiegészito be- A funkcid ugyanaz, mint a t6ébbi védéburkolatnal A kiegészitd
rendezések védg-  berendezések védéburkolatait itt nem mutatjuk be. Ezek a kiegészitd
Eritalata berendezések szerint valtoznak.

8/9.oldal



MULTIVALC

02 Biztonsie

Biztonsgi berendezések

A biztonsagi beren-
dezések vizsgilata

/N

A biztonsagi berendezések miikédését naponta a munka
megkezdése el6tt megvizsgalni!

Elé6feltétel
A fOkapcsold ,.I”-helyzetben legyen!

Yéddburkolatok, beburkoldsok

— Tetszés szerinti véddburkolatot megemelni vagy a beburkolis
egy ajtdjat kinyitni.

— A képerny6n egy diagndzis tizenet jelenik meg ehhez a véds-
burkolathoz.; pl. ,4050-es lzemzavar, a hegesztd szerszim
védéburkolata.

— A véd8burkolatot ismét visszahelyezni vagy a beburkolés ajtoit
zami. A gép inditisakor kialszik a diagnézis tizenet (az ‘I".gomb
benyomasa utéan).

Fénysorompdk

— A gépet elinditani. Amig a szerszamok zérnak, addig a fény-
sorompok egyikét egy targgyal kb. 4 masodpercig lefedni.

— Ne nyuljon be ujjavall

— A gép megéll és egy diagnézis tizenet jelenik meg.

~ A gép inditasakor kialszik a diagnozis tizenet (az ‘I’.gomb
benyomdsa utén). '

Vész-Ki-kapcsolé gomb

— Vész-Ki-gombot benyomni.

— A nyomolevegd hallhatéan lefi;,

— A Vész-Ki-kapcsolot wjbol kireteszelni. A gép inditasakor
kialszik a diagnozis tizenet (az ‘I’.gomb benyomasa utén).

Eredmény
Ha az Gsszes vizsgalat sikeres volt, akkor a gép lizemelésre kész.

Ha mdr csak egy vizsgilat sem felel meg a leirtaknak, akkor a
gépet kikapcsolni és szakembert hivni!

9/9.oldal
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Transport, Lagerung, Aufstellung,
In-/AulRerbetriebnahme

Transport, storage, installation,
start-up/shut-down

Transport, stockage, installation,
mise ep' service/hors service

Trasporto, magazzinaggio, installazione,
messa in funzione/fuori servizio

Transporte, almacenam., instal., puesta en
marcha y retirada del servicio

Transporte, armazenagem, colocacao,
em/sem exploragéo

MeTagopd, arnobrkeuon,
eYKATaotaon, BEon oe Aeltoupyia

Transport, opslag, opstelling,
in en uit bedrijfstelling

Transport, lagring, opstilling,
igangseetning/standsning

Transport, lagring, uppstallning,
taga i och ur drift

Kuljetus, varastointi, pystytys, kayttoonotto
ja kaytosta poisto

Transport, lagring, montering

TpaHcn-ka, XpaHeHue, ycTaH-Ka,
BBOA B 3KCMA/CHATUE C 3KCMA.
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MULTIVACLC Szallitis, tarolds

03 Szallitas, Térolas, Felallitas, Uzembe/iizemen kiviil helyezés

Szallitas, tarolas
Osszes tipus

Tartalom
BIiztonSAg.......cooovvmiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 2
Csomagolasi/kiszallitasi médok ............................. 2
A gép csomagolatlanul vagy foliaval
védve (targonca, tehergépkocsi) ......oovveeeeevveeeeon . 2
Karton (légi szallitashoz), vagy
Falada (tengeri szallitashoz) ...........cocooooveivviviivii 3
Tarolas ..o 3
El6készités a szallitdsra ................................... e
Betriebsanleitung 10.05.2000 1/4
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MULTIVAL Szillitis, tarolas

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembe/iizemen kiviil helyezés

Szallitas, tarolas

Biztonsag

Felbillenési veszély!
A gép hibas szillitasa silyos baleseteket okozhat.
Ezért:
A balesetvédelmi eldirasokat figyelembe venni.
Megfelelé emeld szerszamot hasznalni.
Megemelt teher alatt tartézkodni nem szabad.
A silypont helyzetére iigyelni.
A siillyadatokat a csomagon vagy a kiszallitasi papiro-
kon megadni.

Csomagolasi/kiszal- A gép csomagolas nélkiil vagy féliaval
litasi modok védve (targonca, tehergépkocsi)

- A gyari 0 gépek egy L-sinekbdl és fabol allo alépitménnyel rendel-
keznek.

— A késobbi szallitasokhoz az L-sinek elengedhetetlenek.

— A targonca villait a leheté legszélesebbre allitani.

Kilonosen ligyelni az olyan kiallo részekre, mint folia felfogd,

szélecsik felcsévélo, kihordd szalag.

Sohase emelje meg a kimend oldal fel&li hosszabbitasnal.

— A targoncaval a kezelo oldal feldl raalini.
— A sulypontot meghatarozni, amely a gépen kiviil eshet.

Betricbsanleitung 10.05.2000 2/4
transplagerung_ 10s0DE03.fm pi



MULTIVAL Szllitas, tarolis

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembe/iizemen kiviil helyezés

Karton (légi fuvar) vagy
falada (tengeri szallitishoz)

Megemelés targoncaval:
A sulypontot jel6l6 nyilra iigyelni.

Megemelés emeld szerszammal:
A lancjeldl6 szimbolumra tigyelni.

Tarolas Tarolasi feltételek
— Eredeti csomagoléasban vagy foliaval lefedve.
— Szaraz kérnyezet.
— Nem agressziv atmoszféraban.
— A hoémérséklet sohase essen 0 C° ala, kiilénben fennall a viz-
cirkulacié tonkremenetelének veszélye.

Betricbsanleitung 10.05.2000 3/4
transplagerung 10s0DEO03.fin pi



MULTIVAL

Szallitas, tarolas

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembefiizemen kiviil helyezés

Elokészités a -
szallitasra -

Az bsszes rogzitd csavart (6) megoldani.

A rogzité blokkokat (2) felszerelni.

A csavarokat (5) meghtzni.

A megkiildott L-sineket (1) mindkét oldal felél bevinni.

! L-sin
2 Régzitd blokk
— |l 3 Labaldtet
6—9 | 4 Gép ldba
5s—5k 5 Csavar
(T 6

i’j Régzitd csavar
et

0

Ha mar nincs meg:

Oldalanként egy-egy L-sint legalabb 120 x 120 x 12 mm-es
méretben eldkésziteni.

Minden labnal egy bevagast késziteni.

A géplabat (4) a rogzitd blokknal (2) a villaskulecsal iitkozésig
becsavami.

Utmutaté:
A gép gyakoribb eltolasdhoz a MULTIVAC specialis labalatéteket (3)
kinal. Lasd ehhez a tartalék alkatrészek jegyzékét.

Betriebsanleitung
transplagerung 10sO0DEO3 fm

10.05.2000 4/4
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MULTIVAL Pelallitas, tizembe helyezés

03 Szallitss, Tarolas, Felallitis, Uzembe helyezés/leallitas

Felallitas, lizembe helyezés

Az Osszes tipus MIC 96-0s vezérléssel

]
|
~ Tartalom

Biztonsag .............. e L 2
Kicsomagolas - felallitds wllastargoncaval ............................... 3
Kicsomagolas - el0KESZItES.........coovvvvvrveioenieeeeeeeeeeeeeeeee 3
Kicsomagolas - felallitas emel6kocsival...........ooovveeeeeevvernannnn, 5
A szétszerelt csomagologép Osszeszerelése......ovvveeereereoii. 6
BERIIIAS cvvvossmsmomumyonm s et s B i emme e saenssetmcasmmssons 14
I o T R SO Is
v R L 1T R ———— 17
Vikuum csatlakozasok a kiils§ vakuum szi vattyukhoz ......... 20
Hiitdviz bekotés ..o, T —— 21
L2410 T T SO Snvenl 3
Védogaz DEKBIESC. ...o...ooovovvveeeeireeean, PO 2 4
£ S N NN, SURE 24
Veg cllenOrzes......oovvevieeiecereiceeeeciee s T —— 25

11 08, Foni Vg



MuLTIvVALC Felallitds, tizembe helyezés

03 Szallitas, Tarolas, Felillitas, Uzembe helyezés/ledllitas

Felallitas, iizembe helyezés

Biztonsag Billenési veszély!
A gép szakszeritlen lerakoddsakor a gép megbillenhet.

Ezért! .

A szillitdsi utmutatét figyclembe venni!

A stlypontot jeldlé nyilat vagy a Iinc szimbélumot figyc-
lembe venni!

Leszerelt géprészek fclszerclésekor ntegfelel§ szerszamot
hasznalni!

Beszorulisi veszély!
A gép fclillitisakor az clmozdithaté &erkezeti csoportok
¢s a fixen dll6 részek kozott, pl. a filaknal, beszoruldsi

veszély keletkezhet.

Ezért!
A gépet Ggy felillitani, hogy az clmozgathaté szerkezeti
csoportok és a fixen All§ részek kizott clegend§ tivolsig

maradjon.

Utmutaté a 2-cs ,,Biztonsdg” cimii fejezetben.

2728



MULTIVAL Felallitas, iizembe helyezés

03 Szallitas, Tarolds, Felallitas, Uzembe helyezés/leallitas

A felallitishoz/tizembe helyezéshez ajanljuk a Multivac szervezet egy

szerviz szerelgjét.
A csomagolds médja a gép kivitelétdl és a szsllitas utjatdl fiigg.

Kicsomagolas -
felallitas
villastargoncaval

Kicsomagolis, eldkészités

Figyclem!
A pgépet nem szabad raszerelt L-sinek nélkiil sem szallitani sem

eltolni!

— A koriilcsomagoldst eltavolitani.

— A megkiildott tartozékokat levenni.

— Az dsszes rogzitd csavart megoldani.

~ A deszkakat (1) eltavolitani.

— A keresztfakat (2) és a hosszu fékat (3) eltivolitani.

— A gépet az L-sincknél (6) kissé megemelni, hogy a kereszt tarté
fak (4) kiszabaduljanak.

— A kereszt tartd fakat (4) eltavolitani.

Villas targoncdval itt meg :melni.

3/26



MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szillitis, Tarolas, Felallitds, Uzembe helyezés/leallitis

L-sineket eltivolitani

— Rogzité csavarokat (10) megoldani.

— A rogzitd részeket (7) egyenletesen kiss3 kicsavarni. Ezzel a gép
1abat csavarjuk ki és az L-sinek igy mdr nincsenek régzitve.

A gépet dvatosan leengedni a talajra.

A kereszt tartd fakat (5) eltavolitani.

L-sineket eltavolitani.

— A 16gzit6 részcket a késébbi beallitishoz a gép labainal hagyni.

! Deszka (45 nim).
£ Kereszt tarté fik (lésd a
3. oldall)

3 Hossztarié fik
¥ Kereszttarts fik
5 Kereszttarto fik
6 L-sinek

7 Rogzitd rész

& Csavarok

9 Gep ldéba
10 Régzitd csavarok

Figyclem:

Hajoval t6rténé szallitashoz megfeleld ladiknal az sszes szallitasi
biztositast (alul a faladdnal) eltavolitani. A gép mindegyik labanal a
faladahoz van csavarozva egy menetes raddal. A menetes rudakat a
ldda szétszerelése utdn a megkiildott géplabakra kicserélni.

4/2 ¢



MULTIVAL Feléllitds, izembe helyezés

03 Szallitds, Tarolds, Felallitas, Uzembe helyezés/lcallitas

Kicsomagolis - Felallitas emelé kocsival

Lasd a 3. oldalon a ,,Feldllitas villas targoncival” cimi fejezetet is.

Figyelem!
A gépet nem szabad raszerclt L-sinck nélkiil sem szallitani sem

cltolni!

A deszkakat (1) eitdvolitani. Még sziikség lesz réjuk!
A Kereszt- (2) és a hossztarté fakat (3) kivenni.
=~

G

. 1 . —
3

@

A gép az L-sinckkel all a kereszt tartd fikon.

—
e gL

'
i
|
- :
:

A gépet az egyik végénél az L-sineknél annyira megemelni, hogy
lehetdleg minél tobb géplab szabaduljon fel.

Minden szabadon levé géplab ala egy deszkat helyezni. Ezt a gép
mdsik végénél megismételni, amig a géplabak deszkan nem éllnak.

— [

! (ef !
(o) — =
\ (&) =, =

B .-\ﬂ_“—_:_‘}:,'[l}'l 0T o= ¢ R a—
7

Az L-sinck ¢s a padlo kézott egy min. 120 mm tavolsagnak kell
lennie.

5/2



MULTIVAL Feldllilds, tizembe helyezés

03 Szillitas, T4rolas, Felillitas, Uzembe helyezés/leallitas

A kereszttartd fakat megbillentve eltavolitani.
A gépet ismét megemelni és az 6sszes alahe’ yezett fat kivenni.
l-sineket eltédvolitani a 3. oldalon leirtak szerint.

=

BE ———

=
= ¥ =F K 1

Csak akkor sziikséges, ha a gép szétszerelt allapotban keriilt leszal-

A szétszerelt
litasra. Ha nem, akkor a ,,Bedllitds” fejezetbcn olvasni tovabb.

csomagologép

O0sszeszerelése
A hosszabbité 1ész raszerclése
»Hosszabbité résznek” a pép kimenb oldali meghosszabbitésait jelsl-

Jik. Hosszabbité rész nélkiili gépeknél ezt a szakaszt nem kell
[igyelembe venni.

Figyclem!
A hosszabbitd résznek emeléskor nem szabad a villakon

felfekiidniiik. Benyomédasi veszély!

— Szdgletes fakat helyezni a hosszabbitd részek és a villak kzé.
— A targoncdval 6vatosan megemelni.

= A hosszabbit6 részt a gép kimeneténél elhelyezni.
— Billenési veszély! Fabakot aldhelyezni*.
- A kinyilé részt a géphez hozzdilleszteni.

A gép kivitelétdl fiigg.

6/2.6



MULTIVALC

03 Szallitds, Tarolas, Felallitas, Uzembe helyezés/leallitds

Fuléllitas, tizembe hel yezés

Kozpontosité profilok behelyezése

— A kdzpontositd profilokat (9) az 6sszekéts részekhez helyezni.
— Az 0sszekot részdarabokat dvatosan Osszeilleszteni.

= Kozvetlentil a szétvélasztisok alatt csavarokat (10) bevezetni és
meghuzni.

— Lemeztartét (12) csavarral (11) rogziteni.

Il

— Fabakot eltavolitani*
— A gépel bedllitani a tovibbiakban leirtak szerint.

= Aviz és a levegd tomléket dsszeilleszteri. A Jjelolésre és a szinre
tigyelni.

m <.’: b <
L )

U

* A gép kivitelétsl fiigg,

7/2 6



MULTIVALC

03 Szallitas, Tarolds, Feldllitas, Uzembe helyezés/ledllitas

Feldllitas, lizembe helyezés

— A nyomolevegd tomléket a vagd berendezisekhez bekdtni.

— Az emeldémii kenésének* a tomldit az elosztoknal bekdtni.

; /'@-;»

= Az automatikus lanckenés* tomléit (13) a f6 kapcsoldszekrényben
1évo elosztdnal bekotni.

* A gép kivitelétsl fiigg.

8/2 ¢



MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szallitas, Tdarolas, Felallitds, Uzembe helyezés/leallitas

= Atdémléket a vakuumszivattydkra rakétn .

— Ha a vakuumszivattyuk ki voltak szerelve, akkor a kabelekel a
szivattyl kapocs dobozaindl rakétni.

— Az Osszes dugaszold csatlakozot* (14} az eloszté dobozoknal
bedugni. Az 9sszes olyan kébelt, amelycket nem az eloszto dobo-
zokba vezeitek be, a kapcsolészekrénybe kétni. Pl meghajto
motorhoz, vigd berendezésckhez, vagottszéle elszivéhoz...

Figyelem!

- A dugaszolé csatlakozok §sszefiizését ne Végezze erfszakosan.
= A gép bekapcsoldsa el6tt a szivattyt forgdsi irdnyat ellenérizni.

* A gép kiviteléts! Siige,

9/26



MULTIVAL Felallitds, tizembe helyezés

03 Szdllitds, Tarolas, Feldllitds, Uzembe helyezés/ledllitas

Forgéadé kibelénck szerelése

Csak akkor sziikséges, ha a hosszabbitd rész a kiszallitishoz le lett
szerelve.

— A kabelcsatorndt a kapcsolé szekrényben felnyitni.

-~ A forgdadd kabelét belehelyezni.

— A dugaszolét a vezérlésnél bedugni.

— A kabelcsatornat zarni. '

A féliatovabbité linc beszerclése

-- A lancvédét (20) megoldani.

-+ A rdgzitd csavart (21) megoldani.

- A lanckereket a feszité csavarnak (22) az elforgatasaval (balra) a

gép kdzepére vinni.

10/2 ¢



MULTIVALC Felallitas, izembe helyezés

03 Szallitas, Tdrolas, Felallitas, Uzembehefyezés/leélh’lés

-~ A lancot mindkét oldalon a lancvezetis Iécekbe helyezni és a
meghajtds felé behuzni.

- A lanc végeinek (23) szabadon hozzaférhetéeknek kell lenniiik.

- A ldncot erbsen meghtzni Ggy, hogy a két lancvég érintkezzen
egymassal.

Utmutaté: )
Mindkét f6liasz811itd lanc lancvégeinek ugyanazon

helyzetben kell lennidk, 1lasd a képet.

— Az §sszekoté tagot (24) a lanc belsd szemén (24.1) atdugni.
A kdnydk kengyelt (24.2) radugni.

A Diztosito huzalt (24.3) befogni.

A lancrogzitot (24.4) betolni.

A nyomorugdt (24.5) behelyezni.

A ldncot a 05-6s fejezetben leirtak szerint megfesziteni.

|

—24.5
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MULTIVAC

Felallitds, iizembe helyezés

03 Szallitas, tarolas, Feldllitas, Uzembe helyezés / Uzemen kiviil helyezés

A féliatovabbité linc megfeszitése
A helyes feszességet egy jelzés mutatja a folia bemenetnél.

— A feszit6csavart (nyil) az o6ramutatd jarasdval megegyezo
iranyban addig csavarni, amig a jelolés a feszitd blokk eliilsd
szélével nem zar.

— A r6gzit6 csavar ill. az ellenanya meghizasa elétt mindkét
oldalon megvizsgilni, hogy a méretek jobbrél és balrdl
azonosak-e. Lasd az 4brat.

Eltérésnél a foliatovabbito lancot a megfelelé oldalon
megfesziteni ill. lazitani.

— A r6gzit6 csavarokat meghtizni.
— A lancvédét mind a két oldalon felszerelni.

Figyelembe venni:

A foliatovabbitd ldncok az lizemelés folyaman kis mértékben
megnyulhatnak. Ez a fels6- é€s az als6folia kozotti elcsiszashoz
vezethet.

Ebben az esetben a féliatovabbitd lancot utanfesziteni:

~ A 10gzit6 csavarokat mindkét oldalon megoldani.

— A r6gzitdé csavarokat mindkét oldalon azonos mértékben
elforditani; max. 2...3 koriilfordulassal, a gép hosszanak
megfelelden.

— A rogzitd csavarokat ismét meghuzni.

Betriebsanleitung
aufstellinbetr 10s6DE09.fm

11.06.2002 12/26
zo



MUuULTIVAL

Feléllitas, izembe helyezés

03 Szallitas, Térolas, Felallitds, Uzembe helyezés/ledllitis

Kihordé szalag riszerelésc
Lésd ehhez a kihordé szalag lefrasat a 05-6s fejezetben.

Az olajfeltiltéscket megvizsgalni _
— A szivattyik olajfeltsltését, lanc kenését, zsirkenést és a karban-
tartd egységeket megvizsgdlni. Lasd a 15 s fejezetet.

Burkolatok felszerclése
A léceket (28) az 6sszetolddsi helyckre felhelyezni és lccsa-

varozni.
Az oldalboritasokat (29) felszerelni.
— A tamaszt6 és a kifut¢ lemezeket behelyezni.

— Szerszamvédoket felhelyezni.

|
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MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szalli lflS., Térolas, Feléllitds, Uzembe helyezés/leallitas

Beallitas
- A gépnek nincs szitksége alapra vagy a padldba valé rogzitésre.
— A kapcsoloszekrényekhez a hozzdférist feltétleniil szabadon
hagyni. '
- A gépet vizmértékkel hossz- és keresztirinyban beallitani.
Ehhez:
— ardgzitd csavart (10) megoldani
— ardgzitd részt (7) villaskulcesal elallitani
— ardgzitd csavart (10} meghtizni
— a rogzitd részt a bedllitas utdn a csavarok (8) kicsavardsaval

eltavolitani
— Az L-sincket (6) €s a rogzitd részekel (7) a kés6bbi szillitashoz
megorizni.

|

-un

Iy
1dy
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s

Ll
i

99— i

~ Tobb keretrészbdl dll6 gépeknél az egyekénti keretrészeket kiilén
kell bedllitani.

Figyclem!
A beillitas elhanyagolasa miatt a gép kéroscdhat.
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MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szallitas, Térolas, Felallitas, Uzembe helyezés/ledllitas

Elektromos Halozati bekotés
bekotés
- ¥
(=7
| — | I

(3._
-

—

Magas fesziiltség - Elctveszély!
Az elektromos bcekitést csak clektromos szakemberrel
clvégeztetni!

Utmutaté

— Az idevonatkozd rendelkezéseket és iranyclveket betartani.
— A bekotési értckeket a tipusjelzd tablard] renni.

—-

[ ]
e )
. [
1 by

|

— A betdp vezetéket a feliratozds szerint rakétni a kapesokra. Az
elekiromos kapcsolasi rajzokat figyelembe venni.

A halézati fesziiltség toleranciaja; + 10%

A betap vezeték keresztmetszete

Névleges dram (A) 25 36 50
Keresztmetszet (mm?) 4 6 10
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MULTIVAL F:lallitas, iizembe helyezés

03 Szallitas, Tarolds, Feldllitds, Uzembe helyezés/ledllitds

Fazis ellenérzése
— Fékapcsolot az ,,I”-helyzelbe éllitani.

Faziskovetd relck (1) 7

— A vilagité didda (zold) vilagit: a fazis sor-endje helyes.

- A vilagité diéda (zold) nem vildgit: a betap vezeték két fazisit a
kapocslécen megcserélni vagy a biztositél:ot megvizsgalni.

Kioldo késziilék (2) ‘
= A ,Ready” (z6ld) vilagité dioda vilagit: 1 héérzékeld rendben van
a meghajtémotornal.
— A ,,Tripped” (piros) vildgité didda vilagit: a hoérzékelst megvizs-
galni a meghajtémotorndl ill. a betdp vezetékben

| L
EEERE
Tz 3 E =
B W=

I P FE i
I | BT

A vakuumszivattyi bekotése

-- Egy kiilsé vikuumszivatly( tizemelteléséhez a kapesold szck-
rényben csatlakozé kapesok* vannak belervezve. Léisd az elektro-
mos kapcsolési rajzot.

Az itizembe helyezés el6tt a szivattyt gydrtd lizemeltetési Gtmu-

tatojat figyelembe venni.

JKiegészito késziilékek bekotése .

-- A Kkiegészitdé késziilékeket, mint pl. bevezeld és kihordd szala-
gokat, nyomtatdkat, stb. a kapcsolé szekrényben a megfeleld
kapcsokra csatlakozlatni. Lasd az elektromos kapcsolési rajzot.

-- Amennyiben a kiils6 késziilékeket szinkronizalni kell, pl. 151t6 be-
rendezéseket, akkor a MULTIVAC cégzel vagy annak képvise-

letével egyeztetni.

* Csak megfeleld kivitelnél. Egyéb esctben a szivatty it killon bekdini.
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MULTIVAL Feléllitas, iizembe helyezés

03 Szillitas, Tarolas, Felallitas, Uzembe helyezés/leallitas

Nyomélevegé Légnyomas a bemené vezetékben
bekotése Min. 7 bar

Max. 10 bar

Nyomélevegé fogyasztis

A nyomodlevegé fogyasztis a gép felszerelésétél és a munka-
sebességtdl (litemszamtél) fiigg. Kivénsagra egy szamitast tudunk
clvégezni az lizemiinkben.

A nyomélevegé tulajdonssigai

Llelmiszerek vagy gyégyaszati termékek csomagoldsakor a gép
szdmdra az 1.4.1-es nyomoélevegd mindséget kell biztositani, amely

megfelel a DIN ISO 8573-1-nek.

Anyag Osztaly |Hatarérték |[Hafirérték |Hatarertek
Szemcse Koncentrécio Nyomas-
nagysag olvaddsi pont

Szilard ] 0,1 pm 0,1 mg/m” -

anyagok

Viz 4 = 6,0 p/m’ 37

Olaj ] = 0,01 mg/m’ S

Minden mas terméknél:
— Sziird elem 25 pm (iizemeltetd szereli, szifdrdanyag sziirg)

— Nedvesség tarlalom max. 6 g/m*(Viz).

Lasd a mellékelt ,,Nyomélevegs mindségek az élelmiszeriparban”
cimil miiszaki adatlapot is.

Felallitas

— 3/4” - 1”-0s nyomélevegé betap vezetékel kifektetni.

— A nyomolevegd betdp vezetékébe egy zars csapot beszerelni.

— Uzembe helyezés eldit alaposan kifavatni.

— A szabvénynak megfeleld nyomoélevegé csatlakozd a 16 kapcsold
szekrényben talalhats. A gép felszereltségének megfeleléen egy
tovabbi csatlakozd lehet a bemend oldali kapcsold szekrénynél.
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MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szallitas, Tarolas, Felallitds, Uzembe helyezés/leallitas

Beallitisok
A munkalevegé nyomasa: 7 bar

Egy nyomdsér a gép kiszallitasakor ugy van beillitva, hogy a
uyomasnak 5 bér €rték ala esésekor a gép megall és egy hibaiizenet
Jjelzést ad ki.

Bedllités a nyoméscsékkentonél (30): ,

= Elforditas az éramutaté jérasaval meggyezdleg: a légnyomast
noveli.

— Ellorditds az Gramulaté jarasaval cllenkezéleg: a légnyomast
csokkenti. :

A foszelep (32) a teljes nyomdlevegd bevezetést lezarja, amikor a
fokapcsolot a ,,07-ra allitjak.

Ez aldl kivétel a kovetkezd:

— Vezérl6 szelepek a vakuumképzéshez és a1 formazashoz,

— Berendezések a vizkor kifivatasahoz.

= : i 30 Nyomdscsokkenté
~ 31 Olgjozé
32 Fészelep
33 Kizheesd ledgazds
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MULTIVACLC I elallitas, tizembe helyezés

03 Szallitds, Tarolds, Felallitds, Uzembe helyezés/ledllitas

Olajozott nyomdlevegd

Ajanlott olaj:

Gyogydszati fehérolaj az USDA-H 1l-es ill. az FDA 21 CFR
178.3570-es szerint (USDA = Unated States Department of Agricul-
ture), FDA = Food and Drog Administration).

Gyarlo, pl.:
Esso: M 355, Primol 352
Shell: Ondina G 41.

Az olajmennyiség beallitdsa az olajozénal 31):

- Elforgatva az dramutaté jarasival megegyezbleg: olajmennyiség
csokken,

- Elforgatva az 6ramutaté jarisaval ellenkezdleg: olajmennyiség

novekszik.

Irdnyérték kb. 1 csepp/5 perc

Nyomoélevegé fajtai

Figyelem!

A csomagol6 gépekben kétféle nyomoélevegft hasznalnak:
Nem olajozott nyomélevegé: a folia formalasara

Olajozott nyomoélevegd: a vagasokhoz, emeldmiivekhez, stb.

-- Formazo levegd:
A nyomolevegd formézasos vagy lefiivd berendezéses, foliatekercsrél

dolgozé MULTIVAC gépeknél a nyomélevegd kszvetleniil érintkezésbe
keriil azzal a folia oldallal, amely késibb a csomagolandé arut
koriilveszi. Ezekben vagy hasonlo esetekben fokozott kévetelményeket
tamaszthatnak a nyomélevegd tisztasagaval szemben. A mindenkori
felhasznélastol figgden a gép iizemeltetdjénck meg kell vizsgalnia, hogy
a fokozott kovetelmények adottak-e és a megfelels intézkedéseket a
felmeriilé karbantartasi munkalatokkal egyiitt megtenni.

A lehetséges meghozandé intézkedések a ko vetkezbk lehetnek:

- finom szlirdk,

-- aktiv szénsziirok,
steril szlirok, stb. alkalmazasa.

— Maradék nyomdlevegd (a formézé levegén kiviil)
Norma szerint ezt a levegdt adja le a csomagold térbe. Amennyiben ma-
gasabb kdvetelményeket tdmasztanak a kiwayezeti levegd tisztasagaval
szemben, ugy szennyezel levegét kozpontilag ssze lehet gylijteni és a
csomagolotérbol igy kivezetni.

— A nyombdlevegével szemben tamasztandd tovabbi kovetelinények a
specidlis felhasznalasokra érvényes iranyelvi kbél adédnak.
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MULTIVAL Felallitas, iizembe helyezés

03 Szdllitds, Tarolas, Felallitss, Uzembe helyezés/leallitas

Vakuumbekd- A kiils6 vikuum bekdtések mindig nyillal jelolt helyek kszelében
tések kiilso vannak.

vakuumszivaty- Ennél a bekétési tervet figyelembe venni.

tyik szamara

T

D

[
('1;
Formdzd  Hegeszté -
egység egység

Figyelem!
- Viakuum vezetékként csak a megkiildétt specidlis toml6t felhasz-
nalni.

— A sziik fveket, konyskoket és a hosszi betap vezetékeket keriilni.
Minden kanyar teljesitmény cstkkenésheg vezet.

— Uzembe helyezés elétt a szivattyl gyartd lizemeltetési itmutatojat
figyelembe venni.
Irinyelvek:
A kiilsé vakuumszivattykat a lehetd Jegkdzelebb felallitani a
gépnél. A vakuum t6ml6 hossza max. & m.

Levegd kiszivisa egy Roots-szivattyiival
Egy Roots-szivalty it nem szabad egy elészigatty G nélkiil miikadtetni.
A gép vezérlése Gigy van kialakitva, hogy a Roots-szivattyit ne

Ichessen elékapesolt szivattyt nélkiil inditani
A Roots-szivatly(i és az elészivattyt kozotti osszekotd vezeték hossza

az eldszivatlyl nagysdga szerint 1 1/2” vagy A

Vikuumképzés egy kozponti vakuum berendezésen keresztiil

bben az eselben két csatlakozd van a vakuamképzéshez a hegeszté
szerszamnal. A DURVA/FINOM-vikuum megkiilénbozietésre

tigyelni. Ldsd a 09-cs fejezetet.

e il
F
A = finaan vakuum
y B = durva vakuum
A®®B “
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MULTIVAL Felallitas, tizembe helyezés

03 Szallitas, Térolas, Felallitas, Uzembe helyezés/leallitas

Hitoviz csatlakozas

[ jL

.w
se

"'/: :% Bemenet

o S— --}—l Kimenet

-

Kovetelményck a hiitévizzel szemben
— ‘Bemend hémérséklet max.-15 C°

— Sziirelem 50 um

~ pH-érték 7... 7,5

— Ajanlott keménység: <7 d°

— megfelel kb. <9 e®-nak,

— megfelel kb. < 134°-nak,

— megfelel kb. < 125 ppm-nek.
— Keményebb viznél a gépet gyakrabban kell vizké ellen kezelni.

Hiitoviz sziikséglet
A hiitéviz sziikséglet 180-300 I/ora kozott van 15 C®-nal. a szerszdm
nagysagatol és a beszerelt vakuumszivattyutdl fiiggéen.

Viznyomas a betap vezetékben:
Min.: 1,5 bar
Max. 4,5 bar.

A minimdlis nyomas csak akkor elegendé, ha az elvezetés nyomas-
mentesen van kifektetve. Az elmend vezetékben keletkezé felduz-
zadaskor a viznyomasnak a betap vezetékben annyira meg kell emel-
kednie, hogy a gépnél a bemend és az elmend ag kozott legalabb 1,5

bar nyomaskiilonbség uralkodjon.
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MULTIVALC Felallitas, iizembe helyezés

03 Szillitas, Tarolds, Felallitas, Uzembehe]yezés/leélh’tés

Utmutaték

— Uj szereléseknél min 1/2”-o0s névleges niéretii betap vezetékeket
alkalmazni. Az lizembe helyezés elétt alaposan kifiivatni.

=~ A vizelvezetés lejtésen fusson a maradék visszafolyasanak
megakadalyozasira. Ha ez nem igy van, akkor az iizemeltets
részér6l egy visszacsapé ‘szelepet kell felszerelni, amely a viz
visszadramlasat megakadalyozza.

— Magas vizkoltség esetén egy visszahiités gazdasdgos lehet a

vizkorben. 7
Amennyiben itt elokészitett (4svanytalanitott) vizet kell
felhasznélni, akkor sziikséges a pH-értéket rendszeresen megvizs-
galni. Ha a pH-érték a lugos tartoményban van, tehat 7,5 folstt,
akkor pl. poritott citromsavat kell hozzaadni, mert kiilénben
aluminium-hidroxid képzédik (AI(OH)3). Ez lerak6dasokhoz és
rosszabb esetben a vizvezetékek elzarddasdhoz vezetne.

Az optimalisan beallitandé plH-érték 6 és 7 kozott van. Egy
visszahiitéses vizkor felszerelésekor kérjiik a MULTUIVAC cég-

gel vagy annak képviseletével egyeztetni.

Atiaramlas

. A viz atdramldsi mennyiségét a gyartémiiben allitjak be egy 15 C®-os
bementei vizhdmérsékletbd! kiindulva.
Korrekcid:

+ az ataramlasi mennyiség névekszik
— az ataramlasi mennyiség csokken.

S on S R
L@

Utmutatg:
Cgy tal magas hiitdviz ataramlas kondenzviz képzddéshez vezethet.

A szerszam felsd részének annyira melegnek kell lennie, hogy azt
kézzel még meg lehessen fogni. '
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MULTIVAL Feldllitas, izembe helyezés

03 Széllitas, Tarolds, Felallj tés, Uzembe helyezés/leéllitas

- Az elfolyd vizvezetékbe beépitett aramlisérzékeld
ellendrzi a hiitéviz-ataramlast. A minimalis
&taramlisi mennyiséget 1,5 1/perc-re bedllitani,
lasd o4. fejezetet:"A hiitéviz ellendrzése".

A hiitoviz elzdrasa
— A f6kapcsolét a ,,0"-ra dllitani. Egy membran szelep lezarja a viz
bevezetését,

Go6z bekotése
) =5 o

A vizgdzzel szemben tdmasztott kbvetelmények:
— Bemeneti nyomds: 2-t6l 4 bar-ig

— Kondenzmentes (g6z)

— mennyiség RSE-nél: kb. 2 kg/éra

— mennyiség SFP-nél: kb. 6 kg/6ra

— bekotésesi keresztmetszet: 1/2”.

Figyelem! _
Mivel a g6zoblitésnél (SFP) a vizgbz kodzvetleniil érintkezik a
termék-kel, ezért a g6zt élelmiszernek megfelelden kell elékésziteni.
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MULTIVAL F:lallitss, tizembe helyezés

03 Szdllitds, Tarolas, Feldllitas, Uzembe helyezés/leallitas

Védogaz beko- Védbgazas berendezés nélkilli gépeknél ezt a szakaszt nem kell

tése figyelembe venni. .
Helyzet
A gép tipusatdl fiigg.
Betdp vezeték keresztmetszete 1/2”.
= m—— — L
i
|
| FE——— o] b la]
i
£ e
3 G il e ¢ 0
i i! '
i i i k
R230-as széria R830-as széria
Iigyelem!
Mivel a védégiz kozvelleniil érintkezik a termékkel, ezért annak
élelmiszerhez megfelelének kell lennie!
Biztonsag Fulladisi veszély! Robbanasi veszély!

A felhasznilt gizoknak az oxigén atmoszférat kell helyettesite-
niiik; a veszély abban van, hogy szaglissal ezeket a gazokat nem
lehet észlelni.

Az orszigos biztonsigi cléirasokat a felhasznalissal knpcsgla-
tosan betartani. .

A gz bemeneti nyomisinak nem szabad a 6 bar értéket meg-
haladnia, )

Helyiségcket jol szelléztetni, a gaz Osszegyiilemléscket keriilni.
A munka befejezése utin a gaz bemenetet clzarni.

Oxigén alkalmazasakor:

Az oxigén egy olyan védégiz, amely hével, olajjal vagy zsirral
vald érintkezéskor nagyon hevescn, robbandsszeriien reagalhat.
Az olyan gizvezet§ részcket, mint armatdirikat, szelepelet,
tomldket, olaj- és zsirmentesen tartani.

Oxigénnek mecegleleld clemeket alkalmazni (armatarakat,
témléket, sth.).

Ne haszndljon sikosito szert.

Csak oxigénnck megfelels (6mits szert, pl. Loctite 577-ct
hasznalni, '

A Detip vezetékeket a bekités elgtt megtisztitani.

24726



MULTIVALC Ieléllitds, lizembe helyezés

03 Szallitds, Tarolés, Fclallitds, Uzembe helyezés/leallits

Beallitas

A védbgazas palack nyomasszabélyozéjinal (34) a gaznyomast
beallitani:

— max. 7 bar.

A fokapcsol6 szekrényben 1év6 nyomésszabalyozénal (35):
- bedllitds a termék és a termék méret szerint.

Amennyiben egy gazkeverd késziilék (36) van raszerelve, akkor
ehhez tekintse at a 09-es fejezetet.
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MULTIVAL Felallitds, tizembe helyezés

03 Szillitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/lez’l!litz’ls

Az el6késziiletek befejezése utan meégegyszer tvizsgalni a kovet-

kezbket:
nyomoélevegd jelen van-e, kompresszor be van-e kapcsolva,

- van-e hiitéviz, a zardcsap nyitva van-e,
— meg van-e a lejtds vizelvezetés.
- van-e jelen védogéz, a zdrdcsap nyiva van-e.

Végellenbrzés

|

!

IHa a csomagoldogép szét volt szerelve, akkor:
— a fazis meglétét ellendrizni a fékapcsolé s zekrényben,
— a vdkuumszivattyik forgdsi iranyat ellenérizni.

Olajszint ellenérzése

- vakuumszivattyi

— karbantartasi egység
— automatikus lanckenés*
— emeldmi kenése*.

* a gép kivitelétil fiigg.
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MULTIVAC

Figyelem!

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembe-/iizemen kiviil helyezés

Figyelem

A szokatlanul hosszisaga miatt a gép felallitasakor feltétlenul
figyelembe venni a kovetkezoket és a lehetd legnagyobb gondossag-
gal alkalmazni azokat:

A gép magassaga-
A gép magassiganak pontos beallitdsa vizmértékkel tSbb helyen
hossz- és keresztiranyban.

Parhuzamossag

Az oldalrészek illeszkedését sikban és szdgben Iézerrel allitottak be a
gyartomiibe

Felallitaskor a leheté legpontosabb segédeszkdzoket haszndlni, pl. a
vonalban allas vizsgalatara vékony zsindrt kifesziteni.

A foliatovabbité lanc megfeszitése
Az als6folia bemeneténél a foliatovabbité lancot annyira
megfesziteni, hogy a feszitéblokk zérjon a felvitt jelnél.

Lazitva Megfeszitve

Betriebsanleitung

10. 06. 2002 1/1
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MULTIVACL Adatlap; nyomélevegd mindsége

03 Szallitas, Téarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

Miiszaki adatlap nyomélevegé minésége

Tartalom

Nyom¢ levegd mindsége az élelmiszer iparban ... 2

Nyomolevegd mindségi osztalyok
a DIN ISO 8573-1; 1995-6s szerint .................ovoovvii 2

Eseti megkiilonboztetések: ... 4

Uj vagy megtisztitott nyomolevegd halozat

a kovetkez6 anyagokbOl ..o =

Elszennyezdott és nehezen tisztithaté nyomélevegd

RAOZAE ssovivvrromissunssiiss i imesemonsensrimsmsmminssiss s &
Uzemeltetési utmutatd 1999. szeptember 29. 1/5.0ldal

druckluftvdma_10s6DE02| VZ fm Ig



MULTIVAL Adatlap; nyomolevegd minGsége

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

VDMA papir
Elrendezés a Multivac éltal.

1997. december 08.

Német Gép- és Berendezés Gyartok e.V
Szovetsége

Kompresszorok és vikuumszivattyik
Szakmai Kozossége

Nyomélevegd Alapja DIN ISO 8573-1-es szabvany
minoége az

élelmiszer
iparban
Nyomélevegé mindségi osztalyok
a DIN ISO 8573-1-es szerint; 1995.

Osz- Maradék Maradék por Maradék viz
taly | olaj tartalom
mg/m’ pm mg/m’ DTP g/m’
1 0,01 0,1 0,1 -70 0,003
2 0,1 1 1 -40 0,12
3 1 5 5 -20 0,88
4 5 15 3 +3 6
5 25 40 10 +7 7,8
6 - - -- +10 9,4
7 -- -- -- nincs megadva

Ajanlas:
Ez az ajanlas minden nyomolevegds kompresszorra érvényes, fligget-
lentil a strités elvétdl és a kiviteltdl.

Uzemeltetési utmutatod 1999. szeptember 29. 2/5.oldal
druckluftvdma_10s6DE02.fm Ig




MULTIVAL Adatlap; nyomolevegd mindsége

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

Csomagolé gépek az élelmiszer
€és a gyégyszer iparban

Kovetelmények az olyan nyomoélevegével szemben, amely kézvetleniil

érintkezik azzal a csomagold anyaggal, amelyik a termékkel keriil
érintkezésbe.

A nyomolevegd mindségének osztilyozisa a DIN ISO 8573-les

szerint

Olaj: 1-es osztaly
Szemcse: 1-es osztaly
Viz: 4-es osztaly

A steril csomagolashoz: kiegészitd sterilizalas.
Baktérium visszatartas:

Kivalasztasi fok: LRV (Log Reduction Value) > 7vm?2 tényleges szfi-
rési felilet, a Brevundimonas tesztelési organizmusra vonatkoztatva
(korabban Pseudomonas diminita).

ATCC 19146

Uzemeltetési titmutaté 1999. szeptember 29. 3/5.0ldal
druckluftvdma 10s6DE02.fm Ig




Esetmegkiilonboztetés:
A. Uj vagy megtisztitott nyomoéleveg6-halézat a kivetkezd anyagokbél:

1) Horganyzott acél, élelmiszernek megfelel
2)V2A/V4A

3) A nyomolevegd szaméra jovahagyott miianyagok
4) Aluminium

A nyomodlevegt elékészitése
olajtdél/szemcsétdl/viztdl kozpontilag

® @ - 90 ©

L4
2T 7

Sl
e ——
Kondenz

feldolgozéshbz .

- Egyenkénti rendszerek vezérlése

(1) Kompresszor

(2) Centrifugélis kivédlasztds vagy nyomolevegd tartily (kondenz elvezetdvel felli-gyelt’kapesolds)
Egy ciklon kivalaszto alkalmazdsa esetén elegendd tarold kapacitasrél gondoskodni a csdvezeték
rend-szerben.

(3) Hidegszarité riasztdsi nyomés-harmatponttal (feltigyelt’kapesolds kondenz elvezetével)

(4)-Finom mikrosz{ird kivalasztasi fokozata: 0,01 pm >99,999% (kapcsolos kontakt manométerrel és
feliigyelt/kapcsolos kondenz elvezetdvel) (allasidot feliigyeli).

(5) Aktivszenes sziird, allasidé 4.000 h vagy 1/2 év.

(6) A nyomastartd rendszer (inditdsi tehermentesités) iizemzavar esetén kapesolds (riasztési funkcid).
(10) Folérendelt vezérlés a kompresszorok koordinalasara/feliigyeletére.

Specialis esetek:

Az olyan kompresszorok alkalmazdsakor, amelyek a nyvomélevegd héldzatot kiilondsen
szennyezik (pl. régebbi olajkenési dugattyus/tébbeellds kompresszorok), a sziirést meg kell
ersiteni, azaz a 4-es sziir6 elé egy 3-5 pm finomsagl sziirét kiegészitdleg beszerelni. A
szirdt kontakt manométerrel (kapcsoldés) és kondenzelvezetSvel (feliigyelt/kapcsolos)
felszerelni.

Fontos: Az 6sszes el6készitd rendszert megkeriild vezeték (bypass) nélkiil kell
kiépiteni.
Uzemzavar és karbantartis esetére egy azonos méretli készenléti .
rendszert tartalékban tartani.
Kialakitasakor a kdrnyezeti feltételeket figyelembe venni.

MULTIVALC %5



B. Elszennyez§dott és nehezen tisztithaté nyomélevegé halézat

A csOvezeték anyaga nincs meghatérozva.

Viz eldkészitése kdzpontilag
Olaj/szemcsek el6készitése |nem koézpontosan kozvetlenil a mindenkori
gépnél

1
* Egvenkénti rendszerek vezérlése Kondenz ! @ 06 [ ® @®
- l

I _F
feldolgozishor [T 53\ L F5
: A - LA
O] ¥o g ®oe
Kondenz Kondenz
feldolgozishoz feldolgozéshozv
Kimenet a gépbsl  Kimenet a gépodi

__5714: —_

(1) Kompresszor ;

(2) Centrifugalis kivédlasztds vagy nyvomolevegd tartdly (kondenz elvezetdvel feli-gyeltkapesolds)
Egy ciklon kivalaszté alkalmazasa esetén elegendd tarold kapacitasrdl gondoskodni a csévezeték
rend-szerben.

((3) Hidegszarité riasztasi nyomés-harmatponttal (feliigyelt/kapesolés kondenz elvezetdvel)

(4) Finom mikrosziird kivalasztasi fokozata: 0,01 um >99,999% (kapcsoléds kontakt manométerrel és
feliigyeltkapesolds kondenz elvezetdvel) (41lsidat feliigyeli).

(5) Aktivszenes szlird, al1asidé 4.000 h vagy 1/2 év.

(6) A nyomastartd rendszer (inditdsi tehermentesités) lizemzavar esetén kapesolds (riasztasi funkcid).
(10) Folérendelt vezérlés a kompresszorok koordinalasara/feliigyeletére.

Specialis esetek:

Az olyan kompresszorok alkalmazésakor, amelyek a nyomdlevegd halézatot kiilénésen
szennyezik (pl. régebbi olajkenésii dugattyis/tobbeellds kompresszorok), a szilirést meg kell
erdsiteni, azaz a 4-es szlir elé egy 3-5 um finomsagh sziirét kiegészitéleg beszerelni. A
szlr6t kontakt manométerrel (kapcsolds) és kondenzelvezetével (feliigyeltkapesolds)
felszerelni.

Fontos: Az &sszes elokészité rendszert megkeriild vezeték (bypass) nélkiil kell
kiépiteni.
Uzemzavar és karbantartds esetére egy azonos meéretli készenléti
rendszert tartalékban tartani.
Kialakitdsakor a kdrnyezeti feltételeket figyelembe venni.
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MULTIVAC A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

A gép leszerelése

Az dsszes tipus MC 96-o0s vezérléssel

Tartalom

Hosszabb ledllds ... 2
A csomagolégép szétszerelése ... 3
LARG KISZEIEIEEE. ovuiiimiisisininm recemmmemessmrensms e siscasas 5
Kihordo szalag kiszerelése............................_ 5
Egyenkénti részek leszerelése ... 6
Bemeno oldali meghosszabbitas..................... 6
Kimen oldali meghosszabbités........................._ 8
Forgbado kabel leszerelése ... 9
KinyQlo réSz ..o 11
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MULTIVAL A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitis, Uzembehelyezés/leallitas

A gép leszerelése

Hosszabb leallas — A gépet alaposan megtisztitani,

kifiivatni, megszaritani, ujrakenni (killéndsen a tovabbitd lancokat).
Lasd a 15. fejezetet.

— A viz cirkulacios kort teljesen kiiiriteni.

— A kapcsold szekrény ajtokat zarni.

— A fokapcsolét a ,,0” helyzetre allitani.

— A betap vezetékeket lekapcsolni, zarni vagy lekotni.

— Folia tekercseket eltavolitani. '

— Adott esetben a gépet folia tekerccsel lefedni.

Uzemeltetési utmutatd 1999, szeptember 01. 2/11.0ldal
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MULTIVAL A gé€p leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leéllités

A csomagolégép  Figyelem!

szétszerelése
A gep lekapcsolasa el6tt a piros jelolésti lanczarat (1) a meghajtasi
részen az el6tolas gombjanak a nyomogatasaval beallitani gy, hogy a
lanczar szabadon hozzéaférhetd legyen.
A szerszamokat és a vagoberendezéseket a gépen lehet hagyni.

— A szerszamvédoket eltavolitani.

— A tamaszté és a kifutd lemezeket kivenni.

— Az oldalboritést (23) lecsavarozni.

— A toldasi helyekrél a léceket (22) lecsavarozni.

Uzemeltetési Gtmutaté 1999. szeptember 01, 3/11.0ldal
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MULTIVAL A gép leszerelése

03 Szallitas, Térolas, Felallitss, Uzembehelyezés/leallitas

— A folia tovabbitd lanc védosjét ( 14) mindkét oldalon lecsavarozni,
ill. az oldalboritasokat levenni (R 265).

— A rdgzit6 csavart (15) megoldani.

- A folia tovabbito lancot a rogzits csavarnak (16) az oramutatd
jarasaval ellenkezé iranyban valo elforgatésaval meglazitani.

Uzemeltetési itmutatd 1999. szeptember 01. 4/11.oldal
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MULTIVALC A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

Lanc kiszerelése

— A pirossal jelzett lancrogzité (20) nyomé rugéjat csavarhiizéval
eltavolitani.

— A lancrogzit6t kivenni.

— A biztosit6 drotot (19) eltavolitani.
— A konyok kengyelt (18) eltavolitani.
~ A dugaszolé6 tagot (17)

— A folia tovabbito lancot hatrafelé a folia futasi irdnyaval szemben
kihuzni és lehet&ség szerint felcsévélni.

Kihordé szalag Kiszerelése

Lasd ehhez a 05-6s fejezetben a kihord szalag leirasat.

Legtobbszor 1200 mm hossza kihordé szalagok keriilnek beszerelésre.
Rovidebbek csak sziikséglet szerint,

Uzemeltetési ttmutatd 1999. szeptember 01. 5/11.oldal
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MULTIVAL A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

Egyenkénti részek levétele
A gép gyarilag el6 van készitve, hogy bizonyos helyeken szét lehessen
valasztani. Ezek a helyek a gép hosszatol fliggenek.

~ Az 0Osszes kabelcsatlakozast (opcid) az eloszté dobozokban
kikotni. Az 6sszes olyan kabel, amelyek nem az eloszté dobozokba
vannak vezetve, a kapcsoloszekrényben kikotni és kihtizni.

— Amennyiben a vakuumszivattydkat ki kell szerelni, akkor a
kabeleket a szivattyu kapocsdobozaban kikétni.

Figyelem!
— A dugaszolok megoldasahoz sohasem a kabelt huzza.

Uzemeltetési Gtmutatd 1999. szeptember 01. 6/11.0ldal
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MULTIVAL A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitis, Uzembehelyezés/leallitas

— Az emeldémi kenésekor a nagynyomasa témlSket megjeléini és az
eloszté dobozoknal lehtizni.

— Lanc kenésnél az olajvezetd tomldket a kapcsoldszekrényben 1év6
olajszivattyunal lecsavarozni.

— A toml6ket a vakuum szivattyirol lehtizni.

= B

Uzemeltetési utmutatd 1999. szeptember 01. 7/11.0ldal
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MULTI VA C A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolas, Felallitis, Uzembehelyezés/leallitas

Kimené oldali meghosszabbitis

<> | Lﬂ» -
s e

— A vagd berendezések nyomolevegd tomlbit megjeldlni és a vagod
berendezéseknél kozvetleniil megoldani.

— Elektromos csatlakozasokat a kapcsold szekrényben kikotni és
kihuzni.

™
?
|
|
|

I

I~

||
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MULTIVAC A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolés, Felallitds, Uzembehelyezés/leallitas

Forgéadé kdbel leszerelése

— Dugaszolét a vezérlésnél kihtizni.
— A kabelcsatornét nyitni és a kabeleket kihiizni.
— Kabeleket felcsévélni és a forgbadonal rogziteni.

00

[ Thae x

)=
i

Az Osszes vezetéket lekdtése utan:

— arészeket megjelolni,

— a csavarokat (3) (kdzvetleniil az elvalasztasi helyeknél) kicsavarni,
— csavarokat (4) kicsavarni, lemeztartot (5) eltavolitani.

|

Billenési veszély!
A Kinyilé rész az alapkeretrdl torténé lecsavarozds utan
megbillenhet.

Ezért fatuskét aldhelyezni és rogziteni.

T

L

Uzemeltetési itmutatd 1999. szeptember 01. 9/11.o0ldal
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MULTIVAC

03 Szallitas, Tarolas, Felallitas, Uzembehelyezés/leallitas

A gép leszerelése

— A gépet lassan széthizni.
— A kozpontosito profilokat (2) széthizni.

Uzemeltetési utmutatd 1999. szeptember 01,

10/11.oldal
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MULTIVAC A gép leszerelése

03 Szallitas, Tarolés, Felallitas, Uzembehelyezés/ledllitas

Kinyil6 rész szallitisa

* A kinyilo rész a gép kifut6 oldali hosszabbitasat jelsli.

Billenési veszély!
A kinyil6 rész az alapkeretrdl torténé lecsavarozis utan
megbillenhet.

Ezért fatuskot alihelyezni és rogziteni.

J

O

[

Figyelem!
A kinyld résznek nem szabad az emeld villikon felfekiidnie.
Benyomodasi veszély!

— A targoncaval dvatosan rallni.
— Fatuskokat helyezni a kinyil6 rész és a villak kozé.
— A targoncaval 6vatosan megemelni €s a megfeleld helyre letenni.

Uzemeltetési atmutatd 1999. szeptember 0] 11/11.0ldal
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